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0,018 л воды в жидком состоянии, а за 8-часовую смену – более 0,14 лит-
ров. Причина этого явления следующая. Атмосферный воздух содержит 
воду в виде пара. Воздух может быть относительно легко сжат, вода прак-
тически не поддается сжатию. При сжатии воздуха количество парообраз-
ной воды в нем растет пропорционально коэффициенту сжатия, наступает 
состояние насыщения, а избыток выделяется в виде конденсата.

Дальнейшее охлаждение сжатого воздуха приведет к дальнейшему 
выделению конденсата. Например, если температура сжатого воздуха упа-
дет до 7 оС, то дополнительно выделиться еще около 1,2 г воды в жидком 
состоянии за 1 час работы компрессора, а за смену – почти 10 г.

Таким образом, на выходе из компрессора необходимо удалять не 
только воду в жидком состоянии, но и парообразную воду. Если упомяну-
тую выше воду не удалить из пневмосистемы, то при дальнейшем умень-
шении температуры окружающего воздуха ниже 0 0С произойдет замерза-
ние конденсата и, как правило, отказ пневмосистемы.

Поэтому, для предотвращения попадания конденсата в пневмоситему 
необходима осушка сжатого воздуха. Под осушкой принято понимать уда-
ление из сжатого воздуха воды, как в жидком, так и парообразном состоя-
нии. В настоящее время известны четыре способа осушки сжатого воздуха.
Удаление воды осуществляют путем конденсации, сорбции, диффузии и
силового воздействия.

В современных мобильных машинах используется конденсация охла-
ждением, адсорбция и центробежная осушка. Осушка сжатого воздуха по-
средством конденсации охлаждением осуществляется следующим образом.
В теплообменнике сжатый воздух охлаждается ниже температуры точки 
росы, выделившийся при этом конденсат отводится с помощью коденсато-
отводчика. Осушка адсорбцией базируется на свойстве адгезии, т.е. сцеп-
ления молекул воды с адсорбентом за счет сил межмолекулярного взаи-
модействия различных веществ. Адсорбент имеет пористую структуру с
большой площадью внутренних поверхностей. При этом вода остается на 
поверхности и внутри пор адсорбента, химических реакций не происходит.
В качестве адсорбентов используются разные материалы, обычно силика-
гели, алюминогели, цеолиты, а также активированный уголь. В пневмоси-
стемах также используются центробежные влагоотделители, в которых по-
току воздуха придается вихревое движение. Под действием центробежной 
силы инерции капли воды отбрасываются к стенкам корпуса, стекают 
вниз, а затем удаляются.

Чаще всего в пневмосистемах современных мобильных машин ис-
пользуется комбинация упомянутых способов:

1) после конденсации охлаждением производится центробежная 
осушка;

2) после центробежной осушки осуществляется адсорбция.
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Получение высококачественного щебня мелких фракций является 
важной задачей для дорожной отрасли. В качестве основных требований,
предъявляемых к такому материалу, являются: гранулометрический со-
став, форма зёрен, минимальная его разнопрочность и отсутствие загряз-
нений в виде пылеватых частиц.

Одним из новых видов оборудования, способных решать указанные 
задачи являются разработанные в университете рессорно-стержневые из-
мельчители. Рабочими (измельчающими) элементами этих машин являют-
ся дугообразно изогнутые стержни или плоские рессоры, укладываемые в
два ряда параллельно друг другу с определённым зазором. Нижний ряд 
стержней установлен неподвижно, а верхний смонтирован на подвижной 
траверсе, связанной с виброинерционным приводом. Размещение материа-
ла исходной крупности до 50–60 мм происходит в серповидных простран-
ствах между рабочими элементами. При этом внешнее усилие приклады-
вается к отдельным кускам, размеры которых близки к величинам зазоров 
между рабочими элементами, так и к слоям, образуемым более мелкими 
частицами. Такой механизм позволяет минимизировать время нахождения 
материала в рабочих зонах и более полно управлять всем процессом пере-
работки.

Опытный образец рессорно-стержневого измельчителя испытан на 
цементном клинкере, доломитовым и гранитном щебне. Отмечен высокий 
уровень выхода нужных фракций, малая лещадность зёрен и незначитель-
ное переизмельчение. Разработан технический проект промышленной ус-
тановки для предизмельчения цементного клинкера пригодного также для 
получения мелкого щебня. В качестве рабочих элементов использованы 
плоские рессоры сечением 24х90 мм, производимые Минским рессорным 
заводом.

В докладе излагаются основные положения рессорно-стержневого 
способа измельчения и представляются результаты экспериментальных 
исследований 


