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Ожидаемая стойкость режущего инструмента оказывает значительное 

влияние на выбор и назначение режимов резания, и как следствие на дли-
тельность и производительность обработки заготовок. В различных источ-
никах рекомендуется принимать «экономически выгодные» значения пе-
риода стойкости инструмента, при этом приводятся различные значения 
стойкости для равных условий, а в ряде случаев приведены диапазоны зна-
чений, что затрудняет выбор и назначение оптимальных режимов резания.  

Критерием оптимальности периода стойкости в настоящих исследова-
ниях было предложено обеспечение полного износа инструмента к момен-
ту окончания обработки последней заготовки в партии изделий. 

Объектом исследований явилась многоцелевая многоинструменталь-
ная операция обработки корпуса редуктора, которая содержит в себе пере-
ходы фрезерной, расточной обработки и сверления отверстий. 

В процессе выполнения исследований был разработан алгоритм рас-
чета оптимальной стойкости инструмента: на основании рекомендуемых 
периодов стойкости производится расчет режимов резания; определяется 
количество режущих инструментов необходимых для обработки партии де-
талей; если количество инструментов не является целым производится 
уменьшение периода стойкости и расчет повторяется; если количество ин-
струментов целое – оптимальный период стойкости определен. 

На основании предложенного алгоритма была разработана программа 
для ПЭВМ. С помощью полученной программы был произведен анализ 
эффективности мер по оптимизации периода стойкости инструмента в виде 
сокращения основного времени обработки в процентном выражении для 
различных производственных условий: программа выпуска изделий при-
нимала значения от 10 до 800 шт; исследовались фрезерные, сверлильные и 
расточные переходы обработки; проводился анализ при использовании как 
цельного так и сборного режущего инструмента оснащенного СМП. 

В результате проведенных исследований можно сделать следующие 
выводы: наиболее эффективны предлагаемые решения в условиях мелко-
серийного производства (программа выпуска менее 200 шт. – обеспечива-
ется сокращение основного времени порядка 20 %); наибольший эффект 
достигается при оптимизации фрезерных переходов; эффективность мер 
растет с увеличением количества режущих кромок СМП.  
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В последнее время стали появляться новые модели женской кожаной 
обуви. Полнее удовлетворяются требования населения на многие виды 
обуви. Проблема в том, чтобы обеспечить полноту ассортимента обуви, 
улучшения качества, условия, при которых покупатель имел бы возмож-
ность приобрести изделия нужного фасона. В связи с этим в условиях жё-
сткой конкуренции для торгового предприятия важно правильно выбрать 
ассортиментную политику. 

Отдельные обувные фирмы руководствуются, в основном, направле-
нием моды, не учитывают половозрастную и видовую потребность. Несо-
блюдение особенностей формы и размеров стоп белорусов, условий экс-
плуатации создаёт проблемы, связанные с неудовлетворённым спросом на 
обувь больших групп населения. 

Для успешной реализации партии готовой обуви, кроме соответствия 
направлению моды, необходимо соблюдение некоторых условий. В част-
ности, внутренняя форма и параметры обуви должны соответствовать 
форме и размерам стоп населения того региона, в котором планируется ее 
реализация. 

В моде последних лет прослеживаются новые веяния. Мода отходит 
от функциональности в сторону декоративности. Покупателям трудно вы-
брать обувь, даже руководствуясь критериями, которые отличают качест-
венную обувь от второсортной, такими, как: натуральная кожа, комфорт, 
красота. Так, очень трудно бывает отличить обувь из натуральной кожи от 
обуви из кожзаменителя. 

Сначала надо обратить внимание на наличие ярлычка с условными 
обозначениями: рисунок шкуры означает, что обувь из кожи, ромб – из 
синтетического материала, рогожки – из текстиля. Ярлык не является га-
рантией защиты от подделки. Поэтому покупателю нужно усвоить про-
стейшие методы экспертизы, позволяющие отличить натуральную кожу от 
кожзаменителя. 

Далее обращают внимание на внутреннюю часть обуви – там, где ма-
териал не закрыт подкладкой. У искусственной кожи основа материала бу-
дет текстильная. Затем смотрят на обработку краёв: если они в виде вали-
ка, то это натуральная кожа, если плоские, то кожа искусственная. 

Можно ещё применить несколько испытаний, чтобы окончательно 
убедиться, что кожа натуральная. Тогда покупателей не введут в заблуж-
дение различные приёмы, применяемые нечестными производителями. 


