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ДЕНЬГИ. КРЕДИТ. БАНКИ 

 
А.А. ЛАЗАРЕНКО 

Научный руководитель С.Ф. ДЕЛЕЦ 
ГУ ВПО «БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

 
Для успешного функционирования деятельности банка в части креди-

тования как физических, так и юридических лиц, важным моментом явля-
ется формирование кредитного портфеля. Стандарты его формирования 
являются так же инструментом консервативного управления кредитным 
портфелем. Базовыми компонентами таких стандартов являются:  

– правила принятия рисков;  
– лимиты кредитования;  
– приоритеты для формирования портфеля.  
Правила принятия рисков это критерии принятия решения дилеммы 

«риск-доходность» и структурные требования к индивидуальным креди-
там. Установление лимитов кредитования это один из способов контроля 
формирования кредитного портфеля, который используются для уменьше-
ния рисков. Определение приоритетов формирования кредитного портфеля 
заключается в выявлении тех отраслей, которые имеют низкий профиль 
риска, а так же отраслей, в которых банк может получить более высокую 
доходность по кредитованию. В качестве примеров отдельных направлений 
можно привести проектное финансирование, эмиссию кредитных карточек, 
ипотечное кредитование. Для определения приоритетных сегментов рынка 
необходимо:  

– выявить высокодоходные и в то же время низко-рискованные на-
правления в соответствии с текущей ситуацией на рынке;  

– увеличивать объем кредитования в перспективных отраслях и пре-
кращать финансирование малопривлекательных сегментов;  

– корректировать направления кредитования в соответствии с измене-
нием стратегических целей и приоритетов банка.  

Управление кредитным портфелем предполагает принятие необходи-
мых мер по преодолению негативных последствий. Корректирующих дей-
ствий могут включать: проведение переговоров по изменению условий по-
гашения долга; привлечение консультантов по техническим, маркетинго-
вым или финансовым вопросам; продажа активов.  

Говоря об управлении кредитным портфелем, необходимо отметить 
особенность кредитного портфеля белорусских банков. Случается, что го-
сударственное финансовая поддержка отдельных отраслей экономики в 
части сельского хозяйства приводит банки под низкую или отрицательную 
процентную ставку. Также для успешного формирования кредитного порт-
феля необходимо соблюдение следующих процедур: 

– наличие ограничений в отношении концентрации портфеля в целях 
предотвращения проблем слишком высоких объемов кредитования как од-
ного заемщика, так и отрасли экономики, региона, страны;  

– необходимо проводить анализ кредитуемой отрасли с целью опреде-
ления тенденций развития, производственного цикла, денежных потоков. 

127 
 

УДК 691.32 
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А.А. ЛЕОНОВИЧ, Г.В. ДУБРОВСКАЯ 
Научный руководитель И.А. ЛЕОНОВИЧ 

ГУ ВПО «БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 
 
Важнейшей характеристикой упругих свойств, определяющей жест-

кость материала, является модуль продольной упругости Е. 
Известны математические зависимости для определения начального  

модуля упругости бетона, наиболее полная систематизация которых, дана 
д-р техн. наук, проф. Блещиком Н.П. Для прогнозирования упругих 
свойств фибробетона мы рассмотрели те структурные модели, которые со-
держали две фазы: матрицу из цементного камня  и заполнителя. Модуль 
упругости бетона в этих моделях зависел только от упругих свойств и со-
держания входящих элементов при соблюдении простых зависимостей, 
присущих упругой деформации, при идеальном сцеплении между фазами. 
Классическими структурными моделями модуля упругости бетона являют-
ся модель с параллельными связями составных частей (модель Войта) и 
модель с последовательными связями (модель Реусса). Остальные модели 
(Хирш-Доугила, Поповича, Конто, Хашин-Хоббса), в основном, опираются 
на первые две в разной комбинации. В обзор моделей, данный Блещиком 
Н. П., следует добавить модель Ицковича С.М., который рассматривал эле-
ментарный кубический объем матрицы, содержащей кубический компо-
зитный элемент.  

Оценивалась возможность применения названных моделей для фиб-
робетонов, в которых одной фазой является матрица из мелкозернистого 
бетона, а второй фазой – дисперсно распределенное волокно (фибра). Ис-
следование моделей, показало разный характер изменения функции модуля 
упругости. Более реальные зависимости получились для высокомодульной 
фибры (сталь, стекло). Чрезмерно быстрое убывание модуля упругости 
фибробетона происходило для низкомодульной полипропиленовой фибры.  

При разработке модели упругих свойств фибробетона мы учитывали 
вытянутую форму волокна, геометрический параметр которого )/( dl  из-
меняется в широких пределах, от единиц до сотен. В качестве элементар-
ного был взят цилиндрический объем (рис. 1), в котором единичное волок-
но окружено бетонной матрицей. Объемное содержание фибры боμ  для ци-
линдрической модели равно:  
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Рис. 1. Элементарный объем фибробетона 
 

По отношению к нагрузке элементарный объем фибробетона может 
располагаться в двух крайних вариантах: когда слои бетонной матрицы и 
слой волокна расположены параллельно (вдоль нагрузки) и последователь-
но (поперек нагрузки). Другие варианты расположения будут промежуточ-
ными. Для схемы с параллельными связями функция модуля упругости бу-
дет иметь вид: 
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где Ec, Ef – модули упругости соответственно бетонной матрицы и фибры; 
повμ  – поверхностное содержание фибры в плоскости поперечного сечения 

элементарного цилиндра:  
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Для схемы с последовательными связями функция модуля упругости 
будет выглядеть следующим образом: 
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где погμ  – погонное содержание фибры в плоскости сечения по длине эле-
ментарного цилиндра: 
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Совместное деформирование элементов можно выразить внедрением 
элемента с параллельными связями (EI) в поперечное нагружение (формула 
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ИЗ ВЫСОКОПРОЧНЫХ СТАЛЕЙ 
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ГУ ВПО «БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

 
Несущие конструкции грузоподъёмных машин отличаются от строи-

тельных конструкций, как по характеру воздействия, так и по характери-
стикам сопротивления. В процессе работы их конфигурация не остаётся 
постоянной, а внешние воздействия на рабочий орган непрерывно изменя-
ются по направлению. Кроме того, металлоконструкции некоторых машин 
являются многофункциональными и при различном съёмном рабочем обо-
рудовании испытывают качественно различные воздействия. Вопросы вы-
бора оптимального конструктивного решения в этом случае особенно акту-
альны. 

В последнее время на рынке мобильных машин появляются машины, 
предназначенные для транспортировки различных видов материалов, в том 
числе и прокатных металлов. К таким машинам относятся автомобили и 
прицепы сортиментовозы. Проектирование этих машин требует от инже-
нера-конструктора применения современных методов расчёта, из-за высо-
ких и разнообразных требований, предъявляемых к металлоконструкциям 
рам и грузоподъемного оборудования. Совершенствование методов расчёта 
заключается в применении обоснованных расчётных схем конструкций, 
уточнении наиболее опасных сочетаний нагрузок, выборе рациональных 
материалов для элементов конструкций. 

Проектируемая конструкция должна удовлетворять требованиям не 
только прочности, но и экономичности, что можно обеспечить лишь при 
достаточно точном прочностном расчёте. В связи с широким использова-
нием ЭВМ в инженерной практике многие задачи расчёта конструкций ре-
шаются в матричной форме. Благодаря использованию матричного языка 
изложение методов расчёта получило более компактную форму, сущест-
венно упростилось программирование на ЭВМ. 

В данной работе устранены недостатки металлоконструкции гидрома-
нипулятора и улучшены его эксплуатационные характеристики. Эксплуа-
тация разработанного автомобиля сортиментовоза с гидроманипулятором 
из высокопрочных сталей позволяет получить экономический эффект из-за 
малой массы и высокой прочности конструкции. Проанализировав проде-
ланную работу можно прийти к выводу, что применение высокопрочных 
сталей в металлоконструкции гидроманипулятора увеличивает срок его 
службы, а также уменьшает расходы на эксплуатацию автомобиля сорти-
ментовоза в целом.  
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ГУ ВПО «БЕЛОРУССКО-РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

 
Одним из важнейших комплексных показателей эффективности рабо-

ты машины является ее производительность. Техническая производитель-
ность зависит от выходных параметров машины, которые изменяются в 
процессе ее наработки с начала эксплуатации. Часовая эксплуатационная 
производительность зависит от технической производительности и коэф-
фициента внутрисменного режима  работы. Для расчетов применимых к 
экскаватору ЭО-5126 принимается величина коэффициента внутрисменно-
го режима работы равного 0,6, в то время как фактические значения могут 
находиться в пределах от 0,30 до 0,9, т. е. ошибка составляет более 70 %. 

Проведенные исследования изменений значений технической произ-
водительности гидрофицированных строительных и дорожных машин 
(СДМ) показали, что при достижении придельных значений коэффициента 
подачи насосов и объемного коэффициента полезного действия сборочных 
единиц гидропривода, она снижается до 50% . 

При анализе результатов исследований по интенсивности изменения 
работоспособности сборочных единиц гидропривода СДМ продолжитель-
ность цикла изменялась от 23,32 секунд до 97,29 секунд при номинальной 
частоте вращения коленчатого вала в зависимости от наработки подкон-
трольных машин с начала их эксплуатации. При выполнении планируемых 
объемов работ машинами со значительным износом сопряженных пар сбо-
рочных единиц гидропривода, двигатель внутреннего сгорания работает на 
более высокой частоте вращения коленчатого вала, что приводит в этом 
случае к увеличению расхода топлива. 

Анализ эффективности работы ЭО-5126 показал, что эксплуатацион-
ная производительность может изменяться до 70 % за счет внутрисменного 
режима его использования и до 50 % за счет технической производитель-
ности. В комплексе данных факторов эксплуатационная производитель-
ность может изменяться более чем на 100 %. Эти изменения необходимо 
учитывать при планировании и организации эксплуатации СДМ  на любом 
этапе их использования. 
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6); или внедрением элемента с последовательными связями (EII) в продоль-
ное нагружение (формула 7): 
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Сопоставление результатов расчета модуля упругости фибробетона 

fcE  по формулам (6) и (7) показали незначительное расхождение по зна-
чениям, что позволило усреднить результаты: 
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Характер изменения начального модуля упругости фибробетона в за-
висимости от содержания фибры по формуле (8) показан на рис. 2.  

 

 
Рис. 2. Графики зависимости начального модуля упругости фибробетона на 

песке от вида и объемного содержания фибры 
 

Предложенная нами модель наиболее близка к моделям Реусса и Ха-
шин-Хоббса для высокомодульной фибры. Для средне- и низкомодульной 
фибры авторская модель показала аналогичный характер изменения модуля 
упругости фибробетона, что отличает ее от ранее названных моделей. 
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