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Интенсификация процессов механической обработки – одна из глав-

ных задач развития современного машиностроительного производства. В 
связи с этим, в последнее время широкое распространение получила авто-
матизация различных технологических процессов, в том числе обработки 
резанием. В условиях автоматизированного производства повышение эф-
фективности обработки резанием невозможно без решения задачи повы-
шения эксплуатационных характеристик инструментов из традиционных 
инструментальных материалов, которые могут быть повышены путем уп-
рочнения рабочих поверхностей. 

Традиционные способы повышения эксплуатационных характеристик 
инструментов в ряде случаев не обеспечивают необходимых эксплуатаци-
онных характеристик инструментов. Поэтому все наибольшее распростра-
нение получают новые технологии, позволяющие существенно улучшить 
эксплуатационные характеристики инструментов и тем самым повысить 
эффективность обработки резанием. 

Эффективность обработки резанием достигается повышением стойко-
сти инструментов, которые всегда были наиболее слабым звеном в техно-
логической системе. Повышение износостойкости режущего инструмента 
из быстрорежущих сталей определяет возможность решения целого ряда 
важнейших задач технологического и экономического характера. 

Процесс вакуумного модифицирования изделий из металлов и спла-
вов, разработанный на кафедре «Металлорежущих станков и инструмен-
тов» университета лишен ряда недостатков, присущим другим электрофи-
зическим методам повышения эксплуатационных характеристик инстру-
ментов. Целесообразно применение обработки в тлеющем разряде для сле-
дующих групп инструментов из быстрорежущих сталей: осевого – сверла, 
развертки; резьбонарезного – метчики, плашки; зуборезного – долбяки; так 
же для дисковых фрез, протяжек, ножовочных полотен и сложнопрофиль-
ного инструмента. Более широко обработка в тлеющем разряде применяет-
ся для инструментов изготовленных из твердых сплавов, в связи с большим 
распространением в металлообработке инструментов данного типа, но ос-
тается не затронутой группа из выше перечисленных инструментов, рабо-
тающих на низких скоростях резания до 50 м/мин.  
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Табл. 1. Прогнозируемые объемы реализации продукции  
 

Месяц Прогнозированный 
объем продаж (р.) 

Нижняя граница дове-
рительного интервала 
(р.) 

Верхняя граница 
доверительного 
интервала (р.) 

Январь 1266,2 1241,6 1290,9 
Февраль 1245,7 1221,4 1269,9 
Март 1559,4 1529,0 1589,8 
Апрель 1554,6 1524,3 1584,9 
Май 1268,8 1244,1 1293,5 
Июнь 1321,1 1295,3 1346,8 
Июль 1336,7 1310,7 1362,7 
Август 1497,7 1468,5 1526,9 
Сентябрь 1489,9 1460,9 1518,9 
Октябрь 1507,8 1478,4 1537,1 
Ноябрь 1408,8 1381,4 1436,3 
Декабрь 1607,4 1576,1 1638,7 

 
Таким образом, разработанная модель адекватна, а полученные с ее 

помощью результаты достоверны. Повышение точности прогнозирования 
и его автоматизация позволят существенно повысить эффективность при-
нятия управленческих решений в ОАО «Лента». 
  


