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При эксплуатации подвижного состава происходит неравномерный 

износ ездовой части колесных пар, приводящий к искажению геометриче-
ской формы, нагара, местной закалки и наклепа вследствие кратковремен-
ной замены трения качения на трение скольжения в зоне контакта с желез-
нодорожным полотном. Для повышения производительности при исправ-
лении профиля ездовой части колесных пар необходимо провести ком-
плексную модернизацию станка и технологии обработки, включающую 
замену привода главного движения, привода подач, тяговых устройств, ме-
ханизмов выдвижения пиноли и подъёма колёсной пары, обеспечивающих 
базирование колесной пары на станке и инструмента. Это позволит опти-
мизировать режимы резания, являющиеся залогом обеспечения качества 
обработки и увеличения срока службы инструмента и оборудования. Чтобы 
оценить напряжения и деформации, возникающие в элементах станка при 
работе разработаны твёрдотельные модели рассматриваемых узлов для 
проведения статического анализа, с использованием метода конечных эле-
ментов и пакета прикладных программ Solid Works. 

Одним из серьёзных недостатков привода главного движения является 
низкая жёсткость зубчатой муфты, которая соединяет приводные валы 
шпиндельных узлов. Для устранения этого недостатка изменена конструк-
ция зубьев с прямоугольного профиля на скругленный, что позволило уве-
личить площадь контакта сопрягаемых зубьев, снизить возникающие на 
них удельные контактные напряжения и деформации, а также обеспечить 
равномерность и плавность передачи крутящего момента от привода глав-
ного движения на шпиндельные узлы.  

Для обеспечения заданного усилия на базирующих конусах шпинде-
лей механизм выдвижения пиноли снабжён предохранительной муфтой 
предельного момента, которая обеспечивает предохранение деталей меха-
низма от поломки. Для повышения жёсткости, плавности работы и нагру-
зочной способности данных деталей муфты принято решение расположить 
ролики между полумуфтами. Для повышения безопасности и автоматиза-
ции процесса базирования дополнительно муфта укомплектована датчиком 
отключения привода. На предложенные усовершенствования станка пода-
ны заявки на полезные модели.  
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Планирование представляет собой особую форму деятельности, на-

правленную на разработку и обоснование программы экономического раз-
вития предприятия на определенный период в соответствии с целью его 
функционирования и ресурсным обеспечением. Назначение планирования 
состоит в стремлении максимально учесть все внутренние и внешние фак-
торы, обеспечивающие оптимальные условия для развития предприятия. 

Актуальность данной темы обусловлена высокой степенью зависимо-
сти конечных результатов предприятий от эффективности осуществления 
ими предварительного прогнозирования. Положительно то, что все боль-
шее число организаций нашей страны, как торговых, так и сфере произ-
водства, понимает, что для достижения успеха необходимо уделять про-
гнозированию значительное внимание. 

Поэтому в наше время возникает необходимость в разработке и ис-
пользовании как можно более точных и достоверных экономико-
математических моделей для прогнозирования объемов продаж.  

Целью работы являлось повышение эффективности управленческих 
решений за счет развития методик и автоматизации прогнозирования объ-
емов продаж.  

Для достижения цели работы были поставлены и решены следующие 
задачи: изучены основные методы и модели прогнозирования объемов 
продаж, выявлены их достоинства и недостатки; была построена экономи-
ко-математическая модель прогнозирования продаж для ОАО «Лента» и 
оценена ее эффективность. 

Основными недостатками существующих моделей являются слабая 
приспособленность к прогнозированию и невысокая точность в условиях 
ярко выраженной сезонности.  

Для преодоления указанных недостатков рекомендуется использовать 
прогрессивные методы прогнозирования с использованием моделей    
ARMA, ARIMA, GARCH, а также использовать методы, основанные на 
расчете модифицированных скользящих средних, например метод Кошеч-
кина-Бондаренко. 


