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В развитие предложенной авторами концепции построения планетар-

ных механизмов с гибкими связями исследовался планетарный механизм с 
цепной гибкой связью в  виде двухрядной втулочной цепи 2ПВ-9.525 по 
ГОСТ 13568-75. Механизм предназначен для реализации передаточного 
отношения 65 и может быть использован для привода исполнительного ме-
ханизма мощного электрического разъединителя.  С этой целью разработа-
ны  рабочие чертежи опытного образца, изготовлен механизм  и проведены 
лабораторные испытания.  

Механизм имеет простое устройство и малую стоимость благодаря 
тому, что в нем используются в качестве основных силовых элементов  
звездочки и цепи с хорошо отработанной технологией. Он включает две 
цепи, охватывающие соответственно звездочки первой ступени и звездочки 
второй ступени. Сателлитные звездочки выполнены в виде одного блока. 
Благодаря такой схеме оказалось возможным отказаться от специального 
устройства передачи движения от сателлитов на выходной вал, что значи-
тельно упрощает конструкцию.  

Разница чисел зубьев звездочек в первой ступени, как и во второй сту-
пени, принята равной единице. В данном проекте приняты следующие зна-
чения чисел зубьев звездочек: 35, 34, 22, 23. При этом межосевое расстоя-
ние в первой ступени равно межосевому расстоянию во второй ступени. 
Расчеты показывают, что межосевое расстояние при разности чисел зубьев 
звездочек равной единице определяется в первую очередь не диаметрами 
звездочек, а шагом цепи. Именно благодаря этому обстоятельству оказа-
лось возможным реализация двухступенчатой схемы. Выведены соответст-
вующие формулы для подсчета передаточного отношения и межосевого 
расстояния. Эти формулы использованы для решения задач синтеза таких 
механизмов для требуемых передаточных отношений. Проведены соответ-
ствующие расчеты на основе которых можно определять основные пара-
метры механизма реализующего требуемое передаточное отношение. Ока-
залось, что механизмы данной схемы могут реализовывать передаточные 
отношения в широком диапазоне от нескольких десятков до нескольких 
тысяч, при этом габариты передачи в сохраняются минимальными. Изго-
товлен макет передачи реализующей передаточное отношение 105. 
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круговом вращении шары попеременно контактируют на открытом участке 
беговой дорожки с обрабатываемой заготовкой, нанося удары и перекаты-
ваясь по ее поверхности. 

В результате процесса упрочняющей импульсно-ударной ПВДО по-
верхностный слой обработанной заготовки упрочняется, образуется новый 
нерегулярный микрорельеф в виде сетки лунок. Такие поверхности обес-
печивают условия для создания гидроплотных соединений, а также спо-
собствуют повышению их долговечности. 

Рис. 2. Конструктивная схема инструмента для обработки штоков 
 

Использование для обработки штоков импульсно-ударной ПВДО при-
водит к улучшению эксплуатационных свойств рабочей поверхности, при 
этом существенное влияние оказывает глубина микролунок, определяющая 
увеличение маслоемкость поверхности, что способствует снижению износа 
в паре трения резиновое штоковое уплотнение – шток. 

Технико-экономические преимущества импульсно-ударной ПВДО 
штоков: 

– исключение операций правки и термообработки штоков; 
– в результате обработки поверхностная твердость повышается до     

50 % к твердости исходного материала; 
– исключение отслаивания хрома; 
– существенное снижение трудоемкости и себестоимости изготовле-

ния штоков.  


