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Одним из важнейших комплексных показателей эффективности рабо-

ты машины является ее производительность. Техническая производитель-
ность зависит от выходных параметров машины, которые изменяются в 
процессе ее наработки с начала эксплуатации. Часовая эксплуатационная 
производительность зависит от технической производительности и коэф-
фициента внутрисменного режима  работы. Для расчетов применимых к 
экскаватору ЭО-5126 принимается величина коэффициента внутрисменно-
го режима работы равного 0,6, в то время как фактические значения могут 
находиться в пределах от 0,30 до 0,9, т. е. ошибка составляет более 70 %. 

Проведенные исследования изменений значений технической произ-
водительности гидрофицированных строительных и дорожных машин 
(СДМ) показали, что при достижении придельных значений коэффициента 
подачи насосов и объемного коэффициента полезного действия сборочных 
единиц гидропривода, она снижается до 50% . 

При анализе результатов исследований по интенсивности изменения 
работоспособности сборочных единиц гидропривода СДМ продолжитель-
ность цикла изменялась от 23,32 секунд до 97,29 секунд при номинальной 
частоте вращения коленчатого вала в зависимости от наработки подкон-
трольных машин с начала их эксплуатации. При выполнении планируемых 
объемов работ машинами со значительным износом сопряженных пар сбо-
рочных единиц гидропривода, двигатель внутреннего сгорания работает на 
более высокой частоте вращения коленчатого вала, что приводит в этом 
случае к увеличению расхода топлива. 

Анализ эффективности работы ЭО-5126 показал, что эксплуатацион-
ная производительность может изменяться до 70 % за счет внутрисменного 
режима его использования и до 50 % за счет технической производитель-
ности. В комплексе данных факторов эксплуатационная производитель-
ность может изменяться более чем на 100 %. Эти изменения необходимо 
учитывать при планировании и организации эксплуатации СДМ  на любом 
этапе их использования. 
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6); или внедрением элемента с последовательными связями (EII) в продоль-
ное нагружение (формула 7): 

 

))EE(E(E1(1
E

)
E
Е1(1

EE
cfобccоб

c

I
с

об

cI
fc −⋅μ+−⋅μ−

=
−⋅μ−

=

,   (6) 
 

)E
)EE1(1

E(E)EE(EE c
fcоб

c
обcc

II
обc

II
fc −

−⋅μ−
⋅μ+=−⋅μ+=

. (7) 
 

Сопоставление результатов расчета модуля упругости фибробетона 

fcE  по формулам (6) и (7) показали незначительное расхождение по зна-
чениям, что позволило усреднить результаты: 
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Характер изменения начального модуля упругости фибробетона в за-
висимости от содержания фибры по формуле (8) показан на рис. 2.  

 

 
Рис. 2. Графики зависимости начального модуля упругости фибробетона на 

песке от вида и объемного содержания фибры 
 

Предложенная нами модель наиболее близка к моделям Реусса и Ха-
шин-Хоббса для высокомодульной фибры. Для средне- и низкомодульной 
фибры авторская модель показала аналогичный характер изменения модуля 
упругости фибробетона, что отличает ее от ранее названных моделей. 
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