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 Протяженные изделия характеризуются широкой номенклатурой ви-
дов, материалов и типоразмеров, а также пластичностью и деформируемо-
стью (полимерные материалы, полосы, ленты, ремни и др.).  

Производство протяженных изделий характеризуется непрерывно-
стью технологического процесса. Поэтому при контроле поверхности в 
первичном преобразователе практически отсутствует установившийся ре-
жим. Это приводит к тому, что точность контроля определяется не только 
статическими, но и динамическими характеристиками средств контроля. В 
таких условиях применимость типовых контактных средств измерений ог-
раничена динамическим диапазоном, быстродействием и сложностью ав-
томатизации контрольно-измерительных операций. 

 При технологическом контроле поверхностей протяженных изделий 
перспективным направлением является создание и исследование бескон-
тактных измерительных средств следящего типа. 

 В работе предлагается бесконтактный пневмооптический метод кон-
троля поверхностей изделий, сочетающий пневматический и оптоэлек-
тронный принципы преобразования информации. Метод отличается тем, 
что в нем наряду с оптико-электронным функциональным преобразовани-
ем внесен элемент слежения сигнала, что позволило существенно расши-
рить динамический диапазон и быстродействие. 

 Отсутствие у первичного бесконтактного преобразователя следящего 
типа (БПСП) механического контакта с поверхностью контролируемого 
изделия исключает износ измерительных наконечников, что повышает 
точность измерения и долговечность средств измерений. 

 Быстродействие разработанного БПСП значительно превышает из-
вестные пневматические преобразователи и составляет 0,02–0,1 с. В каче-
стве вторичного преобразователя применен волоконно-оптический преоб-
разователь, который воспринимает информацию от первичного преобразо-
вателя и осуществляет ее преобразование в электрический сигнал. 

 Волоконно-оптический преобразователь практически не оказывает 
обратного воздействия на шток первичного преобразователя и характери-
зуется высокой помехозащищенностью в условиях воздействия различных 
дестабилизирующих факторов. 

 В бесконтактном исполнении разработанное устройство может быть 
использовано в системах непрерывного контроля поверхностей с автома-
тической коррекцией технологических параметров изделий.  
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Биогаз– общее название горючей газовой смеси, получаемой при раз-

ложении органических субстанций в результате анаэробного брожения, и 

является продуктом обмена веществ бактерий. Сырьѐм для получения био-

газа могут служить: навоз, помѐт, силос, свекольный и фруктовый жом, 

твѐрдые бытовые отходы, послеспиртовая барда, отходы скотобойни и др. 

Наибольший интерес для Республики Беларусь представляет получе-

ние биогаза из отходов животноводства, ввиду развитости агропромыш-

ленного комплекса. 

Биогазовые технологии позволяют решить энергетические (получение 

тепла и электроэнергии при сжигании биогаза), экономические и даже эко-

логические и агрохимические задачи (превращение опасных для биосферы 

органических отходов в органоминеральные удобрения). 

Получение биогаза из отходов животноводства происходит следую-

щим образом: навозные стоки перекачиваются насосами в полностью изо-

лированный от кислорода реактор, где поддерживается температура       

35–39 ° С. Происходит процесс брожения, осуществляемый микроорга-

низмами, уже присутствующими в навозе. Переброженная масса – био-

удобрения, обеспечивающие прирост урожайности культур на 20 % по 

сравнению с традиционным способом приготовления органических удоб-

рений. Полученный биогаз перекачивается в теплоэлектрогенератор, где 

биогаз сжигается, приводя в движение турбину, вращающую генератор, 

производящий электроэнергию. Газообразные продукты сгорания направ-

ляются в котѐл, для нагревания воды и получения пара. Тепло также может 

быть получено за счѐт охлаждения генератора. 

Производство энергии зависит от количества полученного биогаза. К 

примеру из 1 т навоза свиного можно получить 52–88 м
3 
биогаза, а из 1 м

3 

биогаза в зависимости от содержания в нѐм метана можно получить          

5–7,5 кВ*ч энергии. Мощность биогазовых установок варьируется в зави-

симости от количества имеющегося сырья. 

Сроки окупаемости биогазовых установок, несмотря на большую 

стоимость оборудования, невелики: 2–3 года. Срок окупаемости, рассчи-

танный на примере СПК «Овсянка» (включая агрогородок) Горецкого рай-

она Могилѐвской области составил 2,82 года. 

  




