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– автомата-разгрузчика для снятия гипсовых плит с сушильных ваго-

неток после сушки и установки их на кантователь. В состав автомата-

разгрузчика входит механизм подъема и механизм передвижения тележки;  

– кантователя для поворота гипсовых плит и установки их на сплачи-

ватель; 

– сплачивателя для формирования пачки плит и перемещения ее на 

стол комплектующий;  

– стола комплектующего для отделения необходимого количества 

плит;  

– автомата-укладчика для снятия пачки гипсовых плит со стола и ус-

тановки ее на транспортные поддоны. В состав автомата-укладчика входит 

механизм подъема и механизм передвижения тележки. 

При разработке комплекса по производству гипсовых пазогребневых 

плит поставлены следующие задачи: 

– осуществить выбор современных систем электропривода; 

– применить перспективные направления развития преобразователь-

ной и микропроцессорной техники; 

– получить высокий уровень автоматизации технологического про-

цесса; 

– разработать надежный в работе и удобный при ремонте электропри-

вод; 

– использовать энергосберегающие технологии. 

Исходя из предъявленных требований к каждому электроприводу ме-

ханизма, была выбрана оптимальная система построения силовой части 

электропривода. При выборе системы электропривода подъемно-

транспортного оборудования определяющим критерием стали массогаба-

ритные показатели. В качестве нерегулируемого электропривода для насо-

са, двух мешалок, шнекового конвейера, механизмов подъема был выбран 

асинхронный двигатель с короткозамкнутым ротором. Для механизмов пе-

редвижения тележек самой оптимальной и эффективной является система 

преобразователь частоты – асинхронный двигатель с векторным управле-

нием.  

Система управления, выполненная на базе программируемого кон-

троллера, позволила обеспечить высокий уровень автоматизации, повы-

сить надежность работы всего комплекса.   

При расчете электрооборудования комплекса по производству гипсо-

вых пазогребневых плит возникла сложность с выбором электродвигателя 

для механизмов передвижения тележек. В связи с небольшими техниче-

скими параметрами механизмов передвижения тележек (скорость пере-

движения и грузоподъемность) получились небольшие мощности двигате-

ля. Чтобы выбрать ближайшее значение из каталога, пришлось завышать 

мощность, при этом ухудшая энергетические показатели электропривода. 
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Представленный доклад является обзором семи англоязычных статей 
последнего времени, которые касаются вопросов применения фибробетона 
с волокном из разных материалов, в основном неметаллических.  

Наиболее общие выводы представленных изданий перечислены ниже. 
Бетон, объемно армированный волокнами, такими как волосы или со-

лома, известен еще со времен Римской империи. В настоящее время для 
дисперсного армирования бетона применяют фибру из разных материалов: 
металлических и неметаллических.  

Фибробетон применяется в дорожном и тоннельном строительстве, 
возведении морских платформ и плотин, в производстве полов промыш-
ленных зданий и терминалов и т.п. Считается целесообразным применение 
сталефибробетона в каркасных конструкциях зданий, в сборном железобе-
тоне вместе с основным армированием. За последние 40 лет, фибробетон 
доказал свою ценность как экономичный и полезный строительный мате-
риал, удобный в применении. Изготавливаются фибробетоны на стальной, 
стеклянной, полипропиленовой, нейлоновой, углеродной, полиэтиленовой, 
полиакриловой и другой фибре. Наибольшее распространение получил 
сталефибробетон и стеклофибробетон. В опытном и опытно-
промышленном порядке изготавливаются монолитные и сборные конст-
рукции  и сооружения, элементы городского благоустройства.  

По сравнению с обычным бетоном фибробетон имеет в несколько раз 
более высокую прочность на растяжение и срез, ударную и усталостную 
прочность, трещиностойкость и вязкость разрушения, морозостойкость, 
водонепроницаемость, жаропрочность и пожаростойкость, сопротивление 
истиранию. Повышение долговечности, межремонтного ресурса и воз-
можностей ремонта значительно покрывают затраты, связанные с более 
высокой стоимостью фибробетона.  

Ведутся работы по прогнозированию и изучению свойств фибробето-
на  в зависимости от объемного содержания, типа и геометрических пара-
метров  фибры. Прочностные и упругие свойства фибры оказывают замет-
ное влияние на свойства фибробетона при объемном содержании фибры в 
бетонной матрице, начиная с 0,5 % . Наиболее распространенное объемное 
содержание фибры, в пределах от 1 % до 2 % от объема материала. Более 
высокая концентрация фибры может ухудшить качество перемешивания 
смеси и снизить ее удобоукладываемость.  




