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По белорусской методике детальный анализ финансового состояния 
проводится только в случае установления неплатежеспособности органи-
зации, целью которого является выявление причин ухудшения финансово-
го состояния организации. В ходе такой диагностики определяется широ-
кий перечень показателей по предприятиям с неудовлетворительной 
структурой баланса. Такой мониторинг свидетельствует о направленности 
отечественной методики на кризисную диагностику. В основе российской 
методики – антикризисная диагностика. 

В методике Республики Беларусь за основу определения коэффициен-
тов платежеспособности принимаются оборотные активы, в методике Рос-
сийской Федерации – среднемесячная выручка, которая рассчитывается 
как отношение выручки, полученной организацией за отчетный период, к 
количеству месяцев в отчетном периоде. С одной стороны, использование 
выручки для оценки степени покрытия срочных обязательств по сравне-
нию с общей величиной оборотных активов более объективно. Но с другой 
стороны, расчет среднемесячной выручки по среднеарифметической фор-
муле не учитывает сезонные колебания результатов деятельности. 

В белорусской и российской методиках при расчете коэффициента 
обеспеченности собственными оборотными средствами для определения 
наличия собственных оборотных средств из общей величины собственных 
источников средств отнимают балансовую стоимость внеоборотных акти-
вов. Такая методика означает, что собственные источники средств в пер-
вую очередь используются для формирования внеоборотных активов, а их 
остаток – уже для формирования оборотных активов 

 Российская методика имеет существенный недостаток – в ней отсут-
ствуют нормативные значения показателей, вследствие чего невозможно 
дать полноценную интерпретацию значений такого большого количества 
показателей. 

 Сравнительный анализ методик оценки финансового состояния ор-
ганизаций, предусмотренных нормативно-правовыми актами Республики 
Беларусь и Российской Федерации, позволяет сделать вывод о том, что ме-
тодическое обеспечение финансового мониторинга еще недостаточно раз-
работано и многое предстоит сделать в области унификации применяемых 
методик обеих стран.   
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Рис. 1. Схема ножевой дробилки 
 

При измельчении влажных материалов возникает проблема налипания 
материала на рабочие органы, это приводит к падению скорости измель-
чаемого материала, образованию завалов в выгрузочной горловине, сни-
жению производительности и надежности, повышению энергоемкости 
дробилки. Эти задачи хорошо выполняет агрегат для измельчения влаж-
ных материалов. Предлагаемая конструкция агрегата предназначена для 
измельчения материалов, имеющих повышенную влажность и склонных к 
налипанию. 

Измельчитель состоит из загрузочного бункер, дно которого выпол-
нено в виде колосниковой решетки с шагом прутков 35 мм, что соответст-
вует требуемой крупности готового продукта. Между колосниками распо-
ложены рабочие органы в виде рыхлителей, которые установлены на ро-
торном валу. Причем, каждый последующий ряд зубьев смещен на опреде-
ленный угол относительно предыдущего ряда, образуя таким образом вин-
товую линию. При вращении ротора рыхлители измельчают материал, за-
ставляя его просыпаться через колосниковую решетку. Каменный включе-
ния, а так же не дробимый материал перемещается по колосниковой ре-
шетке к разгрузочному бункеру за счет образованной винтовой рыхлите-
лями винтовой линии, а затем удаляется. 

Таким образом, разработанный измельчитель влажных материалов 
объединяет в себе установку по измельчению мокрых и слипшихся мате-
риалов и камне выделитель. 

Преимущества этих машин заключаются в возможность переработки  
любых разнородных материалов, твердых бытовых отходов, щепы, глины,  
мергеля, мела, бумаги, картона, полиэтилена с широким диапазоном круп-
ности, влажности, прочности и других свойств. Их производительности 
выше в 1,5–2 раза и энергоемкость ниже в 2–3 раза.   




