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В различных отраслях промышленности остро стоит вопрос измель-
чения материалов, состоящих из нескольких различных материалов: твер-
дых бытовых отходов, композиционных и конгломератных материалов, 
сырьевых материалов, в т. ч. мела, мергеля и др. 

Проблемы в их переработке обусловлены необходимостью создания в 
одном аппарате различных механизмов воздействия на обрабатываемую 
среду. В связи с этим применение традиционных машин либо затруднено, 
либо связано с поэтапной их переработкой и предварительной сортиров-
кой, что очень затратно и требует наличие нескольких единиц оборудова-
ния. 

Для решения указанной проблемы разработана технология, заклю-
чающаяся в вариативном механизме воздействия на обрабатываемую сре-
ду и оптимизации механизмов  разрушения путем управляемого движения 
потока материала. 

Принцип действия машин описанного типа основан на двухконтурном 
селективном измельчении свободным ударом с последовательным удале-
нием целевых продуктов бильными, ножевыми и фрезерными рабочими 
элементами. 

Данный тип машин может использоваться для переработки твердых 
бытовых отходов для сжигания в цементных печах, приготовление состава 
для получения биотоплива, утилизация широкой гаммы отходов, приго-
товление сложных составов шихт и смесей, а так же проведение процессов  
мехактивации и т.д. 

Перед промышленностью строительных материалов весьма актуальна 
проблема энергосбережения, связанная с необходимостью использования 
выгораемых добавок, подготовка топлива к сжиганию в котлах утилизации 
различных отходов, прежде всего твердых бытовых. 

Эти функции с успехом может выполнять ножевая или пильная дро-
билка, представленная на рис. 1, основанная на использовании ножевых 
или фрезерных элементов, смонтированных на вертикальном роторе.  

Особенность конструкции заключается в образовании рабочих камер с 
замкнуто-проточным движением исходного материала. Конструкция имеет 
две сообщающиеся камеры измельчения: первая (зона 1) – для дробления 
минеральных материалов, вторая (зона 2) – для окончательно измельчения- 
домола органических составляющих. В общих случаях предусмотрены ре-
шетки 5 для отвода измельченной фракции.   
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Die Anwendung der äußerlichen Blattbewehrung in Balken- und Platten-

konstruktion kann wie für die Bildung der Neukonstruktionen, als auch für die 

Konstruktionen der Bedürftigen in der Verstärkung betrachtet sein. 

Zum vorliegenden Thema sind die Zahlforschungen der Haltbarkeit der 

normalen Schnitte der biegsamen Stahlbetonelemente mit der äußerlichen Blatt-

bewehrung durchgeführt. Und zwar, ist die Berechnung der Haltbarkeit des 

Schnitts normal zur Längsachse des Elementes nach dem alternativen Modell, 

die Berechnung der Haltbarkeit der normalen Schnitte nach dem elastoplasti-

schen Modell und dem Deformationsmodell durchgeführt.  

 
Abb.1. Die biegsamen Stahlbetonelemente mit der äußerlichen Blattbewehrung: 

1 – das Stahlstützblatt; 2 – der Anker 

Als dessen Ergebnis kann man einige Schlussfolgerungen machen. Der 

normale Schnitt kann je nach den äußerlichen Bemühungen verschiedene Ver-

teilung der inneren Bemühungen im Höchstzustand haben. Bei der Beaufschla-

gung des Elementes nehmen die Deformationen und die Anstrengungen im Be-

ton und der Blattarmatur zu. Jedoch hat die Blattarmatur in der Regel die we-

sentlich größeren Höchstdeformationen, als der Beton, deshalb erreicht der 

meist zusammengepresste Beton als erster die Höchstdeformationen, und der 

Höchstzustand klärt sich nach dem normalen Schnitt durch die Zerstörung des 

zusammengepressten Betons.  

So hat die Anwendung der äußerlichen Blattbewehrung eine perspektivi-

sche Richtung dank den Vorteilen in der Entwicklung des einheimischen und 

ausländischen Bauzweiges. Jedoch braucht ungeachtet ausreichend Überprüfung 

die Frage des Verhaltens der Konstruktion bei den komplizierten Arten der De-

formationen weitere Erforschung.   




