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Табл. 1. Величина удельных давлений 
 

Наименование операции Давление р, 

МПа 

Штамповка рельефа изображения на плоских бронзовых дета-

лях без выделения контрастных контуров 

Штамповка вогнутого и выпуклого изображений на бронзовых 

листах (толщина 1,8 мм) 

Штамповка серебряных и никелевых монет  

Штамповка изображений на тонких бронзовых образцах (до 

толщины 0,4 мм) 

Штамповка изображений на образцах из нержавеющей стали 

 

200–500 

 

800–900 

1500–1800 

 

2500–3000 

2500-3000 
 

На основе художественного изображения, которое должно быть на 

рельефе штампа, выполняется пластилиновая модель, по которой делается 

гипсовый слепок. Гипсовый слепок является основой для акриловой моде-

ли, с которой на специальной редукционной машине (рис. 3) копированием 

и уменьшением до размера, который будет иметь реальная монета, с по-

мощью автоматической системы игловых щупов переносят изображение с 

модели на заранее подготовленный стальной образец и выгравировывают 

рельеф на металле. Далее ручной гравировкой улучшается качество релье-

фа и получается матричный штамп. Матрица, называемая в специальной 

терминологии «клеймом», служит для производства остальных штампов с 

нагрузкой 750 ударов в минуту, довольно быстро изнашивается. Рельеф с 

матричного штампа переносится на рабочие штампы в зависимости от их 

материала  прессованием или резанием на станках с числовым программ-

ным управлением. 

Рис. 3. Редукционная машина  
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В современных условиях будущий специалист наряду с фундамен-

тальной подготовкой должен иметь высокий уровень общекультурного 

развития. Ядро образовательных программ, которые  реализуются в Бело-

русско-Российском университете, составляют общекультурные компетен-

ции. Выделяются следующие блоки-модули: социально-личностный – спо-

собствует интериализации основного содержания социокультурных зна-

ний, обеспечивает наличие у студентов определенных личностных  и соци-

ально-значимых качеств, формируемых в процессе освоения гуманитарных 

знаний; социально-общественный блок обеспечивает руководство буду-

щими специалистами в своем поведении принятыми в обществе культур-

ными нормами, традициями, правилами на основе освоения социокультур-

ного опыта; социально-деятельный блок способствует формированию аде-

кватности действий, саморазвития и самосовершенствования личности 

студента. 

Система работы кафедры гуманитарных дисциплин Белорусско-

Российского университета по формированию социокультурных компетен-

ций определяется спецификой технического образования. Использование 

различных социально-педагогических технологий направлено на преодо-

ление таких отрицательных стереотипов, как формальная  логика, строгие 

однозначные  определения терминов, которые характерны для содержания 

технического образования; технократизм образовательной политики и 

мышления  студентов; лаконичность, однозначность языка общения,  от-

сутствие образности, метафористичности, плюралистичности суждений; 

наличие алгоритмов выполнения  стандартизированных, унифицирован-

ных знаний, исключающих использование креативного потенциала. 

Требования к гуманитарному образованию: учитывать особенности и 

проблемы современной гуманитарной практики и гуманитарной науки; 

формировать культурологические компетенции в сочетании с овладением 

студентами способов гуманитарного мышления и гуманитарной рефлек-

сии; культивировать субъект – субъектных отношений между преподава-

телем и студентом; использовать гуманистические обучающие модели, ко-

торые обеспечат как профессиональное, так и морально-нравственное ста-

новление личности будущего бакалавра, магистра.  
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Применение социально-педагогических технологий способствует ре-

шению задач личностного становления будущего специалиста:  

–  метод анализа конкретных ситуаций – кейс-технологии – по-

могает видеть многовариатность разрешения ситуации, уметь выявлять 

проблему, оценивать информацию и обосновывать поиск оптимального 

вывода;  

– метод проектов как технология способствует формированию навы-

ков самоорганизации, работы в команде, этот метод применяется при под-

готовке творческих работ, СНИР; 

– метод «портфолио» формирует необходимые навыки осмысления, 

самоконтроля, самооценки студентами образовательного процесса и его  

результатов. Модульно-рейтинговая система, которая пользуется большим 

авторитетом у студентов, позволяет делать образовательный процесс про-

зрачным и динамичным.  

 Работа интеллектуальных клубов является фактически новой инно-

вационной технологией внеаудиторной работы. Клубы являются моделью 

внеаудиторного развивающего обучения и воспитания. В них формируется 

позитивная интеллектуальная среда, являясь наиболее доступной инфра-

структурой обмена мнениями,  выработки предложений по разнообразным  

социальным, культурным, психологическим проблемам. Интеллектуаль-

ные и политические дискуссии, деловые и ролевые игры, тренинги позво-

ляют студентам реализовывать свой креативный потенциал. Принцип пла-

вающего центра тяжести, когда каждый может побыть в роли модератора, 

эксперта, докладчика, организатора, обеспечивает интеллектуальную сво-

боду. При определении тематики заседания клубов учитываются интересы 

самих студентов, их запросы, мировоззрение. Сочетание разнообразных 

аудиторных и внеаудиторных форм образовательного процесса способст-

вуют подготовке не только специалиста с базовыми компетенциями, но и 

личности, адекватной существующей социально-исторической обстановке, 

сознающим себя элементом культуры и членом современного опыта.  
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 Штамповка монет осуществляется двумя способами: 

 – штамповкой (простым тиснением, накаткой); 

 – свободной ковкой (маркированием). 

 Реализуется в открытых штампах при изготовлении художественных 

предметов, значков, деталей приборов и в закрытых штампах при изготов-

лении монет, моделей, зубчатых деталей приборов. 

 Инструмент, называемый штампом, состоит из пуансона и матрицы, 

между которыми имеется полость, которая представляет негатив изобра-

жения монеты. Схема штампа представлена на рис. 1. На передних по-

верхностях штампа и матрицы выполнены рельефы, которые можно видеть  

на рис. 2. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
     Рис. 1. Схема штамповки         Рис. 2. Пуансон с рельефом  

 

 Силу штамповки в штампе можно рассчитать по формуле 

pSF  , 

где S – горизонтальная плоскость изображения, мм
2 

; p – удельное давле-

ние, МПа. 

 Удельное давление зависит от свойств штампуемого материала и от 

вида рельефа на изображении. Чем меньше толщина образца и чем слож-

нее рельеф, тем больше необходимо приложить удельное давление при 

штамповке. Величина удельных давлений при штамповке монет из разных 

металлов и их сплавов представлена в табл. 1. 

 


