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У студентов создаѐтся мотивация для равномерного обучения в тече-

ние семестра; не вызывает сомнения объективность машинного контроля 

знаний, поскольку все находятся в равных условиях. Кроме того, такая 

технология позволяет индивидуализировать учебный процесс с учѐтом 

склонностей и достижений обучаемых. Студентам, наряду с базовым кур-

сом, могут предлагаться элективные модули лекционных и семинарских 

занятий. 

Использование инновационных технологий в преподавании гумани-

тарных курсов, культурологии в том числе, способствует реализации дале-

ко идущих педагогических целей. В качестве таковых можно обозначить:

 – развитие личности обучаемого, подготовка индивида к комфортной 

жизни в условиях информационного общества; 

– развитие мышления, (например,  наглядно-действенного,  наглядно-

образного, интуитивного, творческого, теоретического видов мышления);

 – эстетическое воспитание  (например,  за  счет  использования  воз-

можностей компьютерной графики, технологии Мультимедиа); 

– развитие коммуникативных способностей; 

– формирование умений принимать оптимальное решение или пред-

лагать варианты решения в сложной ситуации (например, за счет исполь-

зования компьютерных игр, ориентированных на оптимизацию деятельно-

сти по принятию решения); 

– развитие умений осуществлять экспериментально-

исследовательскую деятельность (например, за счет реализации возможно-

стей компьютерного моделирования или использования оборудования, со-

прягаемого с ЭВМ);  – формирование информационной культуры, уме-

ний  осуществлять обработку информации (например, за счет-

использования интегрированных пользовательских пакетов, различных 

графических и музыкальных редакторов); 

– реализация социального заказа, обусловленного информатизацией 

современного общества; 

– подготовка специалистов в области информатики и вычислительной 

техники; 

– подготовка пользователя средствами новых информационных тех-

нологий. 
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Долговечность и надежность медных электроконтактных изделий, 

применяемых в сварочном производстве, могут быть многократно повы-

шены применением для их изготовления композиционного материала  –

дисперсно-упрочненной меди, теория и технология производства которой 

разработаны и освоены в Белорусско-Российском университете. Предла-

гаемый материал имеет высокую степень упрочнения, в связи с развитой 

поверхностью границ зерен и субзерен, закрепленных и стабилизирован-

ных дисперсными частицами упрочняющей фазы. Он обладает структурой 

микрокристаллического типа, являющейся оптимальной для разрывных и 

скользящих контактов. Структура композиции характеризуется следую-

щими параметрами: размер зерен основы  0,5 мкм, размер блоков  50 нм. 

Основа представляет собой низкоконцентрированный твердый раствор 

алюминия в меди с содержанием легирующего элемента  0,1 %. Границы 

зерен и субзерен стабилизированы включениями Al2O3 размером  20 нм. 

Указанная структура обеспечивает низкую скорость протекания рекри-

сталлизационных процессов, высокие значения твердости и прочности не 

только при 20 С, но и при температурах, достигающих 850 
0 
С. При отно-

сительной электропроводности, равной 80 % от меди, разработанный ма-

териал обладает твердостью более 210 НВ, пределом прочности в = 860 

МПа, в
500

 = 400 МПа, относительным удлинением δ = 5 % и температурой 

рекристаллизации не менее 0,85Тпл основы, т.е. не менее 850 °С.  

Основные преимущества материала, предлагаемого для изготовления 

электродов контактной точечной сварки и токоподводящих наконечников, 

применяемых в аппаратах для сварки проволокой в среде защитных газов, 

по сравнению с аналогами, заключаются в более высоких значениях твер-

дости и горячей твердости, температуры рекристаллизации, жаропрочно-

сти, снижении эффекта прилипания брызг и сплавления с электродной про-

волокой, в равномерном распределении на большей поверхности катодных 

пятен, что, в итоге, снижает эрозионный и абразивный износ. Разработан-

ный материал по комплексу физико-механических и эксплуатационных 

свойств значительно превосходит классический электротехнический мате-

риал, которым является бронза БрХЦр. 

  


