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αα sincosmax бб LDa += , (4) 
где бL – длина бича.

Полное число ударов – maxm будет только на участке зоны, равным 
αα sincos бб LD − . Остальные же два участка – αsinбL (наиболее удален-

ных от транспортера и наиболее близких к нему) будут обмолачиваться от 
1 до maxm раз.

Полное число ударов четырехбильным барабаном 
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Рис. 2. Расчетная схема бильного аппарата: стрелками А и В показано на-

правление движения бичей; β – угол поворота барабана, соответствующий зоне 
обмолота одним бичом (показаны частные значения этого угла 1β и 2β ). 

 

Для определения зоны эффективного обмолота наклонным барабаном 
необходимо задаваться как максимальным числом maxm , так и минималь-
но-допустимым числом ударов – minm . Тогда, зона эффективного обмоло-
та (рис. 2) 
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при этом холостая зона (расстояние от транспортера до начала эффек-
тивной зоны)
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и длина зоны обмолота одним бичом 
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Следовательно, как видим из (3), качество работы обмолачивающего 
аппарата зависит от согласования частоты вращения барабана, числа бичей 
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В любом учебно-воспитательном процессе учитель имеет дело с лич-
ностью ребенка с ее интересами, возможностями, потребностями и моти-
вами. Поэтому обучение учеников по унифицированным программам и ме-
тодикам не может обеспечивать полноценное развитие личности каждого.
Целью педагогической технологии является превращение человека из объ-
екта управления (обучения, воспитания) в субъект управления, формиро-
вание у него самостоятельности и способности к самоуправлению (само-
воспитанию, самореализации). Для этого необходим инструктивный стиль 
отношений между учителем и учеником, предполагающий апеллирование 
к личности ученика, учет его индивидуальных способностей и ориентацию 
на них. Ученик является индивидуальным образовательным продуктом с
собственным личным опытом и потенциалом. Чем в большей степени уч-
тены эти компоненты, тем более личностно ориентирован учебный про-
цесс. Поскольку качество учебной работы и успеваемость учащихся нуж-
даются в постоянном улучшении, весьма актуальной является проблема со-
вершенствования учебного процесса в школе.

В связи с предъявляемыми новыми требованиями к организации 
учебно-воспитательного процесса пришлось обратиться к поиску иннова-
ционных технологий, форм и методов обучения. Одной из технологий,
дающих ключ к решению указанных проблем, является технология полно-
го усвоения знаний в курсе физики.

Технология полного усвоения знаний, как личностно-
ориентированная, позволяет одновременно оптимизировать учебный про-
цесс, обеспечить его целостность в развитии познавательной и личностной 
сферы учащихся. Учебный процесс организуется посредством дифферен-
циации содержания и дозы помощи учащемуся, а также организации учеб-
ной деятельности в разных формах (индивидуальной, групповой, в парах 
постоянного и сменного состава). В основании технологии полного усвое-
ния знаний лежит эталон – набор знаний и умений, которыми ученик дол-
жен овладеть по окончанию изучения учебного материала.

Технология полного усвоения знаний предполагает целенаправленный 
процесс проектирования содержания, способов деятельности специально 
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организованными средствами для достижения прогнозируемого результата.
На промежуточных этапах работы не столько контролируется работа уча-
щихся, сколько устанавливается степень усвоения изучаемого материала и
происходит корректировка учебной деятельности учащихся.

Весь учебный материал разбивается на модули, соответствующие 
учебным занятиям, прописанных в планировании. Учащиеся знакомятся с
планом работы над модулем, им сообщается уровень знаний, умений, на-
выков по модулю и требования к ним (эталон). Весь материал разделён на 
относительно самостоятельные фрагменты – учебные элементы, к каждому 
из которых ставятся учебные задачи. Методы контроля и количественная 
оценка указываются заранее. Обязательно определяется базовая подготов-
ленность учеников в начале работы с модулем, прогнозируется её коррек-
ция через входной контроль. Контрольные задания носят дифференцирован-
ный характер и призваны играть роль способа достижения цели и уровня 
усвоения. При формировании системы контроля и диагностики учитывается 
уровень обучаемости учащихся. Содержание и форма контрольного зада-
ния зависит от дидактических целей, типа модуля и нацелено на диагности-
ку усвоения конкретных знаний.

Для реализации данной технологии в учебном процессе подготовлен 
дидактический материал: вопросы к зачетным урокам, система разноуров-
невых задач, задания для входного и выходного контроля знаний, материал 
для коррекционной деятельности, таблицы с «белыми пятнами»,  опорные 
конспекты, структурно-логические схемы, модульные программы для учи-
теля и учеников по всем темам курса физики 8 класса.

На основе данного дидактического материала при соответствующей 
методической подготовке можно осуществить преобразующую, консуль-
тирующую и коррекционную функцию учителя, направленную на оказание 
индивидуальной помощи каждому ученику.

Из положительных аспектов данной технологии можно выделить сле-
дующие:

– жесткая последовательность действий, законченность блоков со-
держания, предполагающая движение ученика с постепенным погружени-
ем в детали циклов;

– индивидуальный темп обучения, адаптация к индивидуальным осо-
бенностям обучаемых за счет исходной диагностики знаний и темпа усвое-
ния;

– формирование ориентировочной основы действий;
– гибкое управление обучением;
– рефлексивный подход (многократно повторяющаяся учебная дея-

тельность учащихся в ходе самостоятельной работы на адекватном инди-
видуализированном уровне сложности переводит умения в навыки).  
 

119 
�

локна, поднятая подборщиком, при раздельной уборке, подается в зажим-
ной транспортер 1, удерживается в нем и им же подается к коническим об-
резиненным вальцам 2, где за счет сил трения происходит разрушение го-
ловок и их частичное отделение от стеблей. Чистики 3 очищают рабочую 
поверхность вальцов от налипших семян и разрушенных головок. При 
дальнейшем движении в зажатом транспортере лента льна подается к об-
молачивающему барабану 4 с эластичными рифлеными бичами 5, под дей-
ствием удара которых отделяются оставшиеся на стеблях семенные коро-
бочки и свободные семена. При этом за счет рифленой поверхности бича 
происходит частичная параллелизация верхушечной части стебля, что зна-
чительно облегчает размотку рулонов в линии и повышает качество льно-
волокна на 0,3…0,8 номера.

Большое значение при отделении головок льна плющильно-бильным 
обмолачивающим аппаратом имеет скорость подачи стеблей и степень 
травмирования семян и стеблей при обмолоте. Степень травмирования в
основном зависит от частоты вращения барабана и типа рабочего органа.

Из условия нетравмирования семян 

крб VV <
, (1) 

где 
бV – скорость удара бича по ленте, м/с;

крV – критическая скорость уда-
ра, при которой начинается разрушение семян (находится в пределах 
17…28 м/с), м/с.

Определим скорость удара бича по ленте льна 
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где бD – диаметр барабана, м; ω – угловая скорость вращения барабана,
с-1; n – частота вращения барабана, мин-1.

Для предотвращения повреждения стеблей, должно быть выдержано 
соотношение скорости подачи и частоты вращения барабана (для четырех-
бильного барабана)

αα sin
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, (3) 

где ТРV – скорость подачи стеблей, принимаем равной скорости зажимного 
транспортера, м/с; α – угол между плоскостью зажимного транспортера и
осью бича.

Из уравнения (3)    
αsin
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Для наиболее полного выделения обмолоченных коробочек и семян,
застрявших в ленте льна, определим зону обмолота и необходимое количе-
ство ударов бичей по стеблям льна с наименьшей их повреждаемостью.

Вся зона обмолота 


