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Целью проводимой работы являлось определение влияния химического 
состава на процесс компактирования механически сплавленных гранулирован-
ных композиций для производства суб-/микрокристаллических модифицирую-
щих лигатур с высоким содержанием легирующего компонента, установление 
оптимальных условий получения компактного материала и исследование его 
физико-механических свойств. 

Основным легирующим элементом в экспериментальных лигатурных 
сплавах является хром. Его содержание оказывает принципиальное  влияние на 
физико-механические свойства материалов. С повышением содержания хрома 
характеристики прочности заметно возрастают, особенно при концентрации в 
интервале 10 %...20 %. Дальнейшее повышение степени легированности  
свыше 20 % не приводит к существенному упрочнению сплава. Это обусловлено 
нарушением протекания процесса механического сплавления, и задача получе-
ния композиций, содержащих 25 %...30 % Cr, пока не решена. В то же время 
увеличение количества хрома в сплаве снижает его пластичность и электро-
проводность, при этом заметно возрастает усилие горячего прессования, что 
требует либо повышения температуры нагрева сбрикетированных заготовок и 
прессового инструмента, либо уменьшения коэффициента вытяжки.  

Результаты проведенных исследований позволили установить, что компак-
тирование лигатурных композиций Cu–Cr с содержанием хрома 22 %...22 %, как 
наиболее перспективных для получения модифицированных хромовых бронз, 
необходимо осуществлять по следующему режиму: температура нагрева брике- 

та – 800 С...810 С; температура рабочего инструмента – 520 оС; коэффициент 
вытяжки – 15. При этом некоторое повышение температуры заготовки и 
инструмента не сказывается на свойствах компактного материала, но снижает 
нагрузку на прессовый инструмент, повышая его долговечность, и позволяет 
проводить процесс с оптимальным коэффициентом вытяжки, равным 15.

67




