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Аддитивные технологии произвели революцию практически во всех 

отраслях промышленности благодаря высокой производительности, миними-
зации отходов сырья и возможности формировать изделия сложной геомет- 
рии [1]. Легкие сплавы Al–Si, близкие к эвтектическому составу, используются 
в конструкционных и функциональных целях в автомобильной и космической 
промышленности благодаря высокой теплопроводности, удельной прочности и 
коррозионной стойкости [2]. Целью данной работы было сравнение микро-
структуры сплава АК12, полученного электронно-лучевым аддитивным произ-
водством (ЭЛАП), а также методом литья (рис. 1). 
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Рис. 1. Микроструктура сплава АК12, полученного ЭЛАП (а) и методом литья (б) 
 
Микроструктура аддитивного силумина не имеет пор и представлена 

алюминиевыми дендритами, окруженными эвтектикой (см. рис. 1, а). Микро-
структура сплава АК12, полученного литьем, представлена твёрдым раствором 
алюминия с пластинами кремния размером 50...100 µm (см. рис. 1, б). 
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