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фильтров с активированным углем, удаляет из водного раствора не диссоциирующиеся 
примеси, а ионообменная система извлекает кислотные анионы ТСС, диссоциирован-
ные в растворе амина. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

АмиПюр®-Plus использует высокоэффективный ионнобменный процесс 
Recoflo© на основе сильно-основного монодисперсного гелевого анионита. Для очист-
ки амина от ТСС используется монодисперсная смола, которая в отличие от обычной – 
расcевной макропористой полидисперсной смолы, обладает высокой осмотической 
стабильностью зерен ионита; большей рабочей ионообменной емкостью в плотном 
слое ионита; увеличенной площадью поверхности межфазного контакта и быстрой ки-
нетикой ионного обмена; большей скоростью и полнотой регенерации мелких зерен 
ионита с существенно меньшим расходом регенеранта (щёлочи). 

Отличительными особенностями процесса Recoflo©, недостижимыми подобны-
ми процессами на основе обычной макропористой полидисперсной смолы, являются: 

- высокая ионообменная эффективность. К примеру, объёмом смолы 10-11 л из-
влекается ТСС со скоростью до 2 кг/ч; 

- низкий уровень потери амина при промывке и генерации, 0,3-0,5% от массы; 
- практически полный вымыв в сток регенеранта, что исключает загрязнение чи-

стого амина катионами натрия (калия). 
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Аннотация. Данная работа посвящена исследованию особенностей введения в защитную 
газовую атмосферу галоидного соединения гексафторида серы (SF6) на физико-
химические и металлургические процессы, происходящие при дуговой сварке и наплав-
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ке, а также влияния модификации гексафторидом серы защитного газа на производи-
тельность процесса сварки и качество сварных соединений.  
Abstract. This work is devoted to the study of the features of the introduction of sulfur hex-
afluoride (SF6) halide compound into the protective gas atmosphere on the physico-chemical, 
metallurgical processes occurring during arc welding and surfacing, as well as the effect of 
sulfur hexafluoride modification of the protective gas on the performance of the welding pro-
cess and the quality of welded joints. 
Ключевые слова: дуговая сварка в защитных газах, модификация защитной газовой ат-
мосферы, гексафторид серы. 
Keywords: arc welding in protective gases, modification of the protective gas atmosphere, 
sulfur hexafluoride. 

Функциональная модификация защитной газовой атмосферы является одним из 
эффективных способов воздействия на физико-метал-лургические процессы, от кото-
рых в свою очередь зависит работоспособность сварных соединений, качество и произ-
водительность процесса дуговой сварки. 

Путем модификации защитной атмосферы можно воздействовать на структуру 
металла шва и зоны термического влияния сварных соединений, а также на характер и 
частоту переноса электродного металла. Однако выбор способа, состав элементов-
модификаторов и их количество является важным вопросом и требует проведения до-
полнительных исследований. 

Авторы в работе исследовали особенности модификации защитной газовой ат-
мосферы при дуговой сварке галоидным соединением – гексафторидом серы (SF6). В 
качестве защитного газа использовали смесь Ar (82 %) + CO2 (18 %). Гексафторид серы 
вводили защитную атмосферу в количестве 1…3 %. Наплавка производилась свароч-
ной проволокой Св-08Г2С на пластины из стали 09Г2С с использованием различных 
значений параметров режима (Iсв = 130 … 200 А, U = 14 …22 В).  

Установлено, что применение SF6 в составе защитной газовой атмосферы оказы-
вает существенное влияние на стабильность процесса сварки. С увеличением концен-
трации галоидного соединения в газовой смеси сварочная ванна становится более жид-
котекучей. Также наблюдается повышенное разбрызгивание расплавленного электрод-
ного металла, что является следствием изменения характера и частоты его переноса.  

Однако, введение в защитную смесь SF6 в количествах до 1,5 % позволяет суще-
ственно улучшить технологические характеристики процесса. Отмечено, что модифи-
кация защитного газа на основе аргона гексафторидом серы, позволяет снизить содер-
жание водорода в наплавленном металле.  Вероятнее всего это связано с образованием 
нерастворимых в жидком металле сварочной ванны соединений HF, что является од-
ним из способов борьбы с таким дефектом при сварке, как трещины, а, следовательно, 
позволяет повысить работоспособность сварных соединений [1].  
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