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Покрытия на основе эпоксидной смолы достаточно распространены в 
современном мире. Они применяются в автомобильной, морской, электронной, 
строительной, металлообрабатывающей и других областях промышленности. 
Благодаря хорошим адгезионным свойствам, долговечности, прочности, а также 
химической и термостойкости покрытия используются для защиты различных 
поверхностей, которые подвержены коррозии, разнообразным формам износа 
или химическим реакциям. Кроме того, эпоксидные покрытия защищают 
материал от разрушающего воздействия некоторых веществ, а также исполь-
зуются в декоративных целях [1].  

Несмотря на успешное применение в разнообразных сферах, эпоксидные 
покрытия имеют некоторые недостатки, ограничивающие их активное исполь-
зование. Во-первых, данные покрытия обладают сильно сшитой структурой, из-
за чего возникают трещины, которые затем могут быстро распространяться.  
Во-вторых, покрытия постоянно подвергаются повреждениям из-за поверх-
ностного истирания и износа. Результатом данных процессов является 
образование дефектов в покрытии, а главное – снижение его прочности. В связи 
с этим актуальной задачей является совершенствование технологии получения 
эпоксидных покрытий с целью улучшения их качества и повышения эксплуата-
ционных свойств.  

Усовершенствовать технологию получения можно путем полной или 
частичной замены модификатора в классической рецептуре на смолистую 
фракцию жидких продуктов пиролиза древесины (бионефть) [2]. Такая замена 
позволит повысить прочностные свойства эпоксидного покрытия. Следует также 
отметить, что замена обычного модификатора на бионефть позволит получить 
высокоэффективное эпоксидное покрытие на биологической основе, что 
является немаловажным, поскольку в последнее время наблюдается развитие 
«зеленых» полимеров и материалов, которые снижают загрязнение окру- 
жающей среды.  

Для проведения исследования были подготовлены три образца эпоксидных 
покрытий, отличающихся компонентным составом. Покрытие 1 изготовлено по 
классической рецептуре, включающей связующее – эпоксидную смо- 
лу ЭД-20, модификатор дибутилфталат (ДБФ) и отвердитель полиэтилен-
полиамин (ПЭПА). Рецептура покрытия 2 отличается тем, что классический 
модификатор частично заменен на бионефть, а в покрытии 3 классический 
модификатор полностью на неё заменен.  
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Покрытие наносили на предварительно очищенную стеклянную пластинку 
и отверждали при комнатной температуре в течение суток. Толщина покрытий 
составляла 0,7 мм. 

Для оценки твёрдости полученных образцов использовали маятниковый 
метод. Измерения проводили на маятниковом приборе типа М-3. Результаты 
испытания представлены на рис. 1.  
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Рис. 1. Твердость эпоксидных покрытий исследуемых образцов 
 
Согласно рис. 1 имеем следующее. 
Рецептура 1 – классическая: ЭД-20 (80 м. ч.) + ДБФ (20 м. ч.). 
Рецептура 2 – частичная замена классического модификатора: ЭД-20  

(80 м. ч.) + ДБФ (10 м. ч.) + Бионефть (10 м. ч.). 
Рецептура 3 – полная замена классического модификатора: ЭД-20  

(80 м. ч.) + Бионефть (20 м. ч.). 
Результаты проведенного исследования показали, что показатель твердости 

при использовании бионефти в качестве модификатора резко возрастает и её 
применение может быть рекомендовано для усовершенствования технологии и 
получения новых эпоксидных материалов и покрытий. 
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