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В настоящее время Республика Беларусь оказалась перед системами 
вызовов, характер и качество, которых определяется сочетанием трех фак-
торов: 

Первый фактор  усиление конкуренции, охватывающей рынки това-
ров, услуг, капитала и других факторов экономического роста. Началась 
структурная перестройка региональных экономических союзов, ожидае-
мым распространением новых технологий. Это повлечет изменение грузо- 
и пассажиропотоков, рост требований к качеству транспортного обслужи-
вания. 

Второй фактор  возрастание роли транспорта как отрасли встающей 
на пути инновационного развития. 

Третий фактор  существенные ограничения роста экономики, обу-
словленные недостаточным развитием транспортной системы. 

Все это требует от транспорта существенной перестройки. 
Транспортные коммуникации объединяют все районы страны, что яв-

ляется необходимым условием ее территориальной целостности, единства 
ее экономического пространства. Они связывают страну с мировым сооб-
ществом, являясь материальной основой обеспечения внешнеэкономиче-
ских связей и ее интеграции в глобальную экономическую систему. 

Выгодное географическое положение позволяет получать значитель-
ные доходы от экспорта транспортных услуг, в том числе от осуществле-
ния транзитных перевозок по своим коммуникациям.  

О месте и значении транспорта свидетельствует также его значитель-
ный удельный вес в основных производственных фондах страны, более 
20 %. Транспорт играет важную роль в социально-экономическом разви-
тии страны. Транспортная система обеспечивает условия экономического 
роста, повышения конкурентоспособности национальной экономики и ка-
чества жизни населения. Географическая и технологическая доступность 
транспортных услуг определяет возможности территориального развития 
экономики и социальной сферы.  

Все эти обстоятельства позволяют отнести транспорт к числу приори-
тетных отраслей экономики. 
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При пневмовибродинамической обработке плоских поверхностей
происходит пластическое деформирование заготовки при ударном взаимо-
действии деформирующих элементов с обрабатываемой поверхностью.  

На процесс формирования микрорельефа поверхности существенное 
влияние оказывают аэродинамические процессы, происходящие в камере 
расширения инструмента. Сжатый воздух от системы питания подводится
на лопатки диска, приводя его во вращение. В отверстиях диска располо-
жены приводящие шары, которые, вращаясь, ударяют по деформирующим 
шарам, а те, в свою очередь, воздействуют на обрабатываемую поверх-
ность. Для увеличения усилия прижатия шара и охлаждения зоны обработ-
ки предусмотрена подача сжатого воздуха к приводящим элементам, осу-
ществляемая через осевой канал инструмента и специальную систему воз-
душных каналов. Регулировка скорости вращения деформирующих эле-
ментов также осуществляется сжатым воздухом, подведённым к ним  через 
систему каналов, оканчивающуюся тангенциальными соплами. 

Пневмосхема предусматривает разделение подаваемого к инструмен-
ту воздуха на два потока: один подводится к осевому каналу инструмента, 
второй – к корпусу инструмента, для осуществления подачи воздуха непо-
средственно на лопатки.  

Основные аэродинамические характеристики процесса пневмовибро-
динамической обработки плоских поверхностей – это скорость истечения
воздуха через сопла, а также массовый и объемный расход воздуха, кото-
рые можно определить, используя уже известные выражения термодина-
мики. 

В инструменте для упрочняющей пневмовибродинамической обра-
ботки плоских поверхностей применяются конические сопла с прямо-
угольным поперечным сечением, что позволяет при меньшем давлении 
сжатого воздуха, подводимого к инструменту, получить тот же эффект по
качеству обрабатываемой поверхности и производительности, что и при 
соплах цилиндрической формы, но с большим давлением сжатого воздуха. 

Представленная схема инструмента позволяет повысить производи-
тельность обработки и увеличить глубину упрочненного слоя более 0,1 мм. 
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