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1 ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
1.1 Цель учебной дисциплины 
 
Целью учебной дисциплины является получение студентами знаний в области испы-

таний сварных соединений, материалов и конструкций. Ознакомление с порядком и мето-
диками испытаний, а также составлением программ аттестации технологических процессов 
сварки и контроля качества сварочных материалов. 

 
1.2 Планируемые результаты изучения учебной дисциплины 
 
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
знать: 
 виды аттестации технологий сварки и испытаний сварных соединений; 
 требования и порядок проведения контроля качества сварочных материалов и 

сварных конструкций; 
 основные дефекты, обнаруживаемые в ходе проведения испытаний и причины их 

возникновения. 
уметь: 
 составлять программы испытаний материалов и сварных соединений; 
 оценить и оформить результаты испытаний. 
владеть: 
 основными методиками проведения испытаний сварных соединений и материалов. 
 
1.3 Место учебной дисциплины в системе подготовки студента 
 
Дисциплина относится к Блоку 1 "Дисциплины (модули)" (Часть блока 1, 

формируемая участниками образовательных отношений). Перечень учебных дисциплин, 
изучаемых ранее, усвоение которых необходимо для изучения данной дисциплины: 

 Математика; 
 Физика; 
 Химия; 
 Материаловедение; 
 Теория сварочных процессов; 
 Технология сварки плавлением и термической резки; 
 Технология контактной сварки. 
Перечень учебных дисциплин (циклов дисциплин), которые будут опираться на 

данную дисциплину: 
 Производство сварных металлоконструкций. 
Кроме того, знания, полученные при изучении дисциплины на лекционных и лабо-

раторных занятиях будут используются при прохождении преддипломной практики, а 
также при подготовке выпускной квалификационной работы и дальнейшей профессиональ-
ной деятельности. 
 

1.4 Требования к освоению учебной дисциплины 
 
Освоение данной учебной дисциплины должно обеспечивать формирование следую-

щих компетенций: 
Коды 

формируемых 
компетенций 

Наименования формируемых компетенций 

ПК 8 Владеть основами контроля качества сварных соединений 
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ПК-9 Техническая подготовка сварочного производства, его обеспечение и нормирование 

ПК-10 Технический контроль сварочного производства 

 
2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
Вклад дисциплины в формирование результатов обучения выпускника (компетенций) 

и достижение обобщенных результатов обучения происходит путём освоения содержания 
обучения и достижения частных результатов обучения, описанных в данном разделе. 

 
2.1 Содержание учебной дисциплины 
 

Номера 
тем Наименование тем Содержание 

Коды 
формируемых 
компетенций 

1 

Введение. Струк-
тура и содержание 
курса, связь с дру-
гими дисципли-
нами 

Введение. Основные термины и понятия. Структура и со-
держание курса. Основные понятия физики, химии, метал-
лургии, теоретической механики и сопротивления матери-
алов, используемые при изучении курса лекций. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

2 

Сварное соедине-
ние. Строение и 
свойства. Класси-
фикация испыта-
ний сварных соеди-
нений и область их 
применения 

Строение и свойства сварного соединения. Основные 
участки зоны термического влияния при сварке низкоугле-
родистых, низколегированных, теплостойких сталей, спла-
вов цветных металлов. Наиболее опасные участки свар-
ного соединения с точки зрения потенциальной возможно-
сти снижения эксплуатационных свойств и образования 
дефектов и разрушений. 
Классификация испытаний сварных соединений. Область 
классификации, рассматриваемая в рамках изучаемой дис-
циплины. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

3 

Испытания свар-
ного соединения и 
наплавленного ме-
талла на статиче-
ское растяжение 

Испытания сварных соединений и наплавленного металла 
на статическое растяжение. Основные ТНПА. Контролиру-
емые параметры. Подготовка образцов для испытаний. 
Определение предела текучести, временного сопротивле-
ния разрыву. Определение относительного равномерного 
удлинения, относительного удлинения после разрыва, от-
носительного сужения поперечного сечения после раз-
рыва. Испытания на растяжение труб, тонких листов и 
лент, проволоки. Оценка и оформление результатов испы-
таний. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

4 

Испытания свар-
ного соединения и 
наплавленного ме-
талла на статиче-
ский изгиб 

Испытания сварных соединений на статический изгиб. Ос-
новные ТНПА. Подготовка и условные обозначения образ-
цов. Образцы для испытания на изгиб лицевой поверхно-
сти и корня шва, испытаний на изгиб боковой поверхности 
шва. Испытания стыковых сварных соединений труб. Об-
разцы для испытаний на изгиб наплавленного металла. Ис-
пытания на изгиб с использование оправки. Испытания на 
изгиб с использованием ролика. Оценка и оформление ре-
зультатов. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 
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5 
Испытания свар-
ного соединения на 
ударный изгиб 

Испытания сварных соединений и наплавленного металла 
на ударный изгиб. Основные ТНПА. Подготовка образцов 
для испытаний. Особенности использовании образцов с U-
образным и V-образным концентраторами. Испытания 
сварных соединений на стойкость против механического 
старения. Оценка и оформление результатов испытаний. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

6 
Испытания свар-
ного соединения на 
излом 

Испытание сварных соединений на излом. Основные 
ТНПА. Контрольные сварные соединения для испытания 
стыковых и угловых швов. Подготовка испытуемых образ-
цов. Основные схемы и методы испытаний на излом. 
Оценка и оформление результатов испытаний. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

7 

Испытания свар-
ных соединений, 
полученных кон-
тактной точечной и 
рельефной сваркой 

Требования, предъявляемые к сварным соединениям, по-
лученным контактной точечной и рельефной сваркой. 
Свойства соединений, специфика их нагружения и область 
применения в сварных конструкциях. Основные виды ме-
ханических испытаний. Возможные дефекты и причины их 
возникновения.  

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

8 

Испытания свар-
ных соединений на 
циклическую проч-
ность (усталостные 
испытания) 

Сущность способа испытаний. Основные ТНПА. Исполь-
зуемое оборудование и материалы. Результаты испытаний. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

9 
Измерение твердо-
сти сварных соеди-
нений и наплавок 

Особенности измерения твердости сварных соединений. 
Подготовка образцов для испытаний. Измерение твердости 
металла различных участков сварного соединения и 
наплавленного металла. Методики измерения твердости. 
Измерение твердости по Виккерсу, Бринеллю, Роквеллу. 
Оценка и оформление результатов испытаний. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

10 

Металлографиче-
ские исследования 
макро- и микро-
структуры 

Методы определения микроструктуры стали. Методы 
определения неметаллических включений, величины зерна 
в сталях. Методы испытаний и оценки макроструктуры 
сталей и сплавов. Оборудование для проведения металло-
графических исследований. Оценка и оформление резуль-
татов испытаний. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

11 

Определение коли-
чества диффузи-
онно-подвижного 
водорода в наплав-
ленном металле 

Основные гипотезы о форме водорода и его поведении в 
металле сварного соединения. Методики оценки количе-
ства диффузионно-подвижного водорода, используемое 
оборудование и материалы. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

12 

Исследование со-
держания феррит-
ной фазы в наплав-
ленном металле 
шва сварного со-
единения и наплав-
ках 

Методики определения количества ферритной фазы в 
аустенитно-ферритных материалах. Оборудование и мате-
риалы. Основные ТНПА. Влияние количества ферритной 
фазы на свойства материала и возможность использования 
в агрессивных средах. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 
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13 

Испытания свар-
ного соединения на 
стойкость против 
образования холод-
ных и горячих тре-
щин 

Качественная и количественная оценка стойкости металла 
и околошовной зоны против образования трещин. Косвен-
ные методы оценки сопротивляемоти образованию тре-
щин. Испытания на сопротивляемость образованию горя-
чих трещин. Образцы и методики испытаний. Оценка хла-
достойкости сварных конструкций. Образцы для испыта-
ний. Методика испытаний, обработка результатов.  Оценка 
и оформление результатов испытаний. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

14 

Испытания свар-
ного соединения на 
стойкость против 
межкристаллитной 
коррозии 

Методы коррозионных испытаний. Виды коррозии. Испы-
тание на коррозионное растрескивание. Ускоренные испы-
тания на коррозионное растрескивание высокопрочных 
сталей, титановых, алюминиевых и магниевых сплавов. 
Методы испытаний на стойкость против межкристаллит-
ной коррозии. Ускоренные испытания на межкристаллит-
ную коррозию. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

15 

Испытания при ат-
тестации техноло-
гических процес-
сов сварки и свар-
щиков 

Основные виды испытаний при проведении процедуры ат-
тестации технологического процесса сварки и сварщика. 
Сущность процедуры. Основные ТНПА. Контрольные 
сварные соединения. Подготовка образцов. Порядок про-
ведения процедуры. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

16 

Сертификационные 
испытания и вход-
ной контроль каче-
ства сварочных ма-
териалов 

Требования, организация и порядок проведения контроля 
качества сварочных материалов, входной контроль. Кон-
троль состояния поверхности покрытия и стержня электро-
дов. Порядок контроля сварочно-технологических свойств. 
Контроль сварочной проволоки сплошного сечения. Мар-
кировка. Состояние поверхности. Химический состав. Ре-
зультаты испытаний на растяжение. Контроль порошковой 
сварочной проволоки. Контроль сварочного флюса. Кон-
троль защитных газов. Контроль вольфрамовых электро-
дов. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

17 

Особенности про-
ведения испытаний 
на опасных произ-
водственных объ-
ектах 

Специфика проведения аттестационных и сертификацион-
ных испытаний на опасных производственных объектах. 
Испытания в области нефтехимии, энергетики, строитель-
стве. 

ПК 8 
ПК-9 

ПК-10 

 
2.2 Учебно-методическая карта учебной дисциплины 
 

 

№
 н

ед
ел

и 

Лекции 
(наименование тем) 

 Ча
сы

 
П

ра
кт

ич
ес

ки
е 

(с
ем

ин
ар

ск
ие

) з
ан

я-
ти

я 
Ча

сы
 

Л
аб

ор
ат

ор
ны

е 
за

ня
-

ти
я 

Ча
сы

 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
а-

бо
та

, ч
ас

ы
 

Ф
ор

ма
 к

он
тр

ол
я 

зн
ан

ий
 

Ба
лл

ы
 (m

ax
) 

Модуль 1 

1 
Тема 1. Введение. Структура и 
содержание курса, связь с дру-
гими дисциплинами 

2   

Лаб. р. №1 
Испытания сварного соедине-
ния на статическое растяже-
ние и статический изгиб 

2 1 ЗЛР 5 
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Принятые обозначения: 

2 

Тема 2. Сварное соединение. 
Строение и свойства. Класси-
фикация испытаний сварных 
соединений и область их при-
менения 

2  

 

  1   

3 

Тема 3. Испытания сварного 
соединения и наплавленного 
металла на статическое растя-
жение 

2  

 

Лаб. р. №2 
Испытания сварного соедине-
ния на ударный изгиб при 
различных температурах 

2 2 ЗЛР 5 

4 
Тема 4. Испытания сварного 
соединения и наплавленного 
металла на статический изгиб 

2  

 

  1   

5 Тема 5. Испытания сварного 
соединения на ударный изгиб 2  

 
Лаб. р. №3 
Испытания сварного соедине-
ния на излом 

2 2 ЗЛР 5 

6 Тема 6. Испытания сварного 
соединения на излом 2  

 

  1   

7 

Тема 7. Испытания сварных со-
единений, полученных контакт-
ной точечной и рельефной 
сваркой 

2  

 

Лаб. р. №4 
Измерение твердости 
различных участков сварного 
соединения 

2 2 ЗЛР 5 

8 

Тема 8. Испытания сварных со-
единений на циклическую 
прочность (усталостные испы-
тания) 

2  

 

  1 КР 
ПКУ 

10 
30 

Модуль 2 

9 
Тема 9. Измерение твердости 
сварных соединений и напла-
вок 

2   

Лаб. р. №5 
Металлографические 
испытания сварных 
соединений 

2 2 ЗЛР 5 

10 
Тема 10. Металлографические 
исследования макро- и микро-
структуры 

2     1   
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ЗЛР – защита лабораторной работы; 
КР – контрольная работа в тестовой форме; 
ЗЛР – защита лабораторной работы; 

11 

Тема 11. Определение количе-
ства диффузионно-подвижного 
водорода в наплавленном ме-
талле 

2   

Лаб. р. №6 
Измерение содержания 
ферритной фазы в 
наплавленном металле шва 
сварного соединения 

2 2 ЗЛР 5 

12 

Тема 12. Исследование содер-
жания ферритной фазы в 
наплавленном металле шва 
сварного соединения и наплав-
ках 

2     1   

13 

Тема 13. Испытания сварного 
соединения на стойкость про-
тив образования холодных и 
горячих трещин 

2   

Лаб. р. №7 
Испытания сварного 
соединения на стойкость 
против межкристаллитной 
коррозии 

2 1 ЗЛР 5 

14 

Тема 14. Испытания сварного 
соединения на стойкость про-
тив межкристаллитной корро-
зии 

2     1   

15 
Тема 15. Испытания при атте-
стации технологических про-
цессов сварки и сварщиков 

2   
Лаб. р. №8 
Входной контроль качества 
сварочных материалов 

2 1 ЗЛР 5 
 

16 
Тема 16. Сертификационные 
испытания и входной контроль 
качества сварочных материалов 

2     1   

17 

Тема 17. Особенности проведе-
ния испытаний на опасных про-
изводственных объектах Рес-
публики Беларусь 

2     1 КР 
ПКУ 

10 
30 

18-20       36 ПА 
(экзамен) 40 

 Итого 34    16 58  100 
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ПКУ – промежуточный контроль успеваемости; 
ПА – промежуточная аттестация. 

 
Итоговая оценка определяется как сумма текущего контроля и промежуточной атте-

стации и соответствует баллам:  
 
Экзамен, дифференцированный зачет 

Оценка Отлично Хорошо Удовлетвори-
тельно Неудовлетворительно 

Баллы 87-100 65-86 51-64 0-50 

 
3 ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ 
 
При изучении дисциплины используется модульно-рейтинговая система оценки зна-

ний студентов. Применение инновационных форм и методов проведения занятий при изу-
чении различных тем курса представлено в таблице: 

 

№ 
п/п 

Форма проведения 
занятия 

Вид аудиторных занятий 

Всего часов 

Лекции Лабораторные занятия 

1 Мультимедиа Темы №1-17  34 

2 Традиционные  Лаб. р. №1-8 16 

 ИТОГО 34 16 50 

 
4 ОЦЕНОЧНЫЕ СРЕДСТВА  
 
Используемые оценочные средства по учебной дисциплине представлены в таблице и 

хранятся на кафедре: 
 

№ 
п/п Вид оценочных средств Количество ком-

плектов 

1 Вопросы к экзамену 1 

2 Экзаменационные билеты 1 

3 Вопросы к защите лабораторных работ 8 

4 Тестовые вопросы для проведения контрольной работы 2 
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5 МЕТОДИКА И КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ КОМПЕТЕНЦИЙ СТУДЕНТОВ 
 
5.1 Уровни сформированности компетенций 
 

№ 
п/п 

Уровни 
сформированно-
сти компетенции 

Содержательное 
описание уровня Результаты обучения 

ПК-8 Владеть основами контроля качества сварных соединений 

ИПК-8.1. Знать основные способы испытаний сварных соединений и конструкций 

1 Пороговый уровень 

Общие знания о структуре нор-
мативной документации и со-
держании основных норматив-
ных документов по направле-
нию подготовки. Общие знания 
о методах испытания сварных 
конструкций. 

Навыки работы с нормативной документа-
цией. Знания в области контроля качества. 
Понимание сущности основных способов 
разрушающего контроля сварных соедине-
ний. 

2 Продвинутый уро-
вень 

Анализ нормативной докумен-
тации. Умение применять стан-
дартные методики при проведе-
нии испытаний продукции сва-
рочного производства.  

Работа с нормативной документацией. 
Применение стандартных методик при 
проведении испытаний. 

3 Высокий уровень 

Разработка на основе углублен-
ного анализа нормативной доку-
ментации методик проведения 
испытаний сварных соединений. 
Разработка мероприятий по пре-
дупреждению возникновения 
дефектов. 

Умение разрабатывать программы испы-
таний сварных соединений при проведе-
нии процедур аттестации технологиче-
ских процессов сварки и квалификации 
сварщика. Углубленные знания в области 
технологии сварки и причинах возникно-
вения дефектов, позволяющие разрабаты-
вать корректирующие мероприятия по 
снижению уровня дефектности. 

ПК-9 Техническая подготовка сварочного производства, его обеспечение и нормирование 

ИПК-9.4. Знать виды и методы неразрушающего контроля и разрушающих испытаний сварных соединений 

1 Пороговый уровень Общие методы контроля свар-
ных конструкций 

Навыки работы с нормативной документа-
цией. Знания в области контроля качества. 
Понимание сущности основных способов 
неразрушающего контроля сварных соеди-
нений. 

2 Продвинутый уро-
вень 

Анализ нормативной докумен-
тации по основным способам 
контроля. Умение применять на 
практике стандартные мето-
дики контроля качества свар-
ных соединений. Анализ при-
чин возникновения дефектов. 

Работа с нормативной документацией. 
Применение стандартных методик при 
проведении контроля качества сварных 
конструкций. Знание причин и характера 
возникновения дефектов в сварных соеди-
нения. Классификация дефектов. 
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3 Высокий уровень 

Разработка на основе углублен-
ного анализа нормативной доку-
ментации методик неразрушаю-
щего контроля. 

Углубленные знания в области техноло-
гии сварки и причинах возникновения 
внутренних дефектов сварных конструк-
ций. 

ПК-10 Технический контроль сварочного производства 

ИПК-10.1 Знать требования, предъявляемые к испытательным лабораториям 

1 Пороговый уровень 
Общие знания о структуры ис-
пытательной лаборатории. Нор-
мативная документация. 

Навыки работы с нормативной документа-
цией. Знания в области структуры и орга-
низации испытательных лабораторий. 

2 Продвинутый уро-
вень 

Анализ нормативной докумен-
тации. Умение организовывать 
работу коллективов испыта-
тельных лабораторий. 

Работа с нормативной документацией. 
Знание основных методик поверки и ка-
либровки испытательного оборудования. 

3 Высокий уровень 

Разработка на основе углублен-
ного анализа нормативной доку-
ментации по процедурам атте-
стации лабораторного оборудо-
вания. 

Углубленные знания по методикам прове-
дения испытаний и аттестации оборудова-
ния. 

 
5.2 Методика оценки знаний, умений и навыков студентов 
 

Результаты обучения Оценочные средства 

ПК-8 Знать основные способы испытаний сварных соединений и конструкций 

Навыки работы с нормативной документацией. Зна-
ния в области контроля качества. Понимание сущно-
сти основных способов разрушающего контроля 
сварных соединений. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 

Работа с нормативной документацией. Применение 
стандартных методик при проведении испытаний. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 
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Умение разрабатывать программы испытаний свар-
ных соединений при проведении процедур аттеста-
ции технологических процессов сварки и квалифика-
ции сварщика. Углубленные знания в области техно-
логии сварки и причинах возникновения дефектов, 
позволяющие разрабатывать корректирующие меро-
приятия по снижению уровня дефектности. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 

ПК-9 Техническая подготовка сварочного производства, его обеспечение и нормирование 

Навыки работы с нормативной документацией. Зна-
ния в области контроля качества. Понимание сущно-
сти основных способов неразрушающего контроля 
сварных соединений. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 

Работа с нормативной документацией. Применение 
стандартных методик при проведении контроля ка-
чества сварных конструкций. Знание причин и харак-
тера возникновения дефектов в сварных соединения. 
Классификация дефектов. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 

Углубленные знания в области технологии сварки и 
причинах возникновения внутренних дефектов свар-
ных конструкций. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 

ПК-10 Технический контроль сварочного производства 

Навыки работы с нормативной документацией. Зна-
ния в области структуры и организации испытатель-
ных лабораторий. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 

Работа с нормативной документацией. Знание основ-
ных методик поверки и калибровки испытательного 
оборудования. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 

Углубленные знания по методикам проведения ис-
пытаний и аттестации оборудования. 

Вопросы к экзамену; 
Экзаменационные билеты; 
Тестовые вопросы для проведения контрольной 
работы; 
Вопросы к защите лабораторных работ. 
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5.3 Критерии оценки лабораторных работ 
 
Каждая выполненная лабораторная работа оценивается до 4 баллов. При этом баллы 

начисляются за ее защиту в зависимости от уровня знаний студента по теме работы. Если 
работа выполнена, но не защищена, то баллы по ней не начисляются, а она попадает в раз-
ряд задолженностей. 

 
2 балла – общее представление о теоретических сведениях по лабораторной работе. 

Знание общих принципов и законов. 
3 балла – хорошее знание темы. Ответы более чем на 50% контрольных вопросов. 
4 балла – углубленное знание темы. Ответы на дополнительные вопросы, напрямую 

не связанные с материалом, отраженным в лабораторной работе. 
 
 
Контрольная работа выполняется в виде теста. 
Контрольная работа с максимальной оценкой в 10 баллов содержит 10 вопросов. Каж-

дый правильный ответ оценивается в 1 балл. 
 
5.4 Критерии оценки экзамена 
 
В экзаменационный билет включены два теоретических вопроса. 
Минимальное количество баллов на экзамене – 15, максимальное – 40. 
Каждый из вопросов оценивается положительной оценкой до 20 баллов. 
Ответы на вопросы оцениваются по следующим критериям: 
 
19-20 баллов – систематизированное и полное изложение вопроса, точное использо-

вание терминологии, глубокое понимание основных физических процессов, умение обос-
новывать выводы и разъяснять их в логической последовательности, давать развернутый и 
четкий ответ, как на поставленный вопрос, так и на дополнительные вопросы по данному 
материалу, выходящие за пределы рабочей программы. 

17-18 баллов – систематизированное и полное изложение вопроса, точное 
использование терминологии и знание основных нормативно-технических документов, 
умение обосновывать выводы и разъяснять их в логической последовательности, давать 
развернутый и четкий ответ, как на поставленный вопрос, так и на дополнительные вопросы 
по данному материалу в объеме рабочей программы. 

15-16 баллов – систематизированные и полные знания по поставленному вопросу в 
объеме рабочей программы, глубокое понимание сущности явлений, точное использование 
терминологии, логически правильное изложение ответа на вопрос, умение делать 
обоснованные выводы. 

13-14 баллов – студент глубоко понимает вопрос, сущность явлений, отвечает четко 
и всесторонне, самостоятельно рассуждает, отличается способностью делать выводы и 
разъяснять их в логической последовательности, но допускает отдельные неточности. 

11-12 баллов – студент хорошо понимает вопрос, сущность явлений, знает основные 
подходы и принципы, отвечает правильно, самостоятельно рассуждает, обосновывает 
выводы и разъясняет их, но допускает ошибки общего характера. 

9-10 баллов – студент понимает вопрос, сущность явлений, но не может теоретически 
обосновать некоторые выводы, допускает ошибки общего характера. 

7-8 баллов – студент отвечает в основном правильно на поставленный вопрос, 
понимает сущность явлений, но чувствуется механическое заучивание материала, 
отсутствует логическая последовательность при изложении ответа. 

5-6 баллов – в ответе студента имеются существенные недостатки, вопрос охвачен 
«половинчато», в рассуждениях допускаются ошибки. 
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Ниже 5 баллов – студент имеет общее представление о вопросе, ответ студента 
правилен лишь частично, при разъяснении материала допускаются серьезные ошибки, 
отсутствует техническая терминология, не может исправить ошибки с помощью наводящих 
вопросов. 

 
 
6 МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ОРГАНИЗАЦИИ И 

ВЫПОЛНЕНИЮ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ СТУДЕНТОВ ПО УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЕ 

 
Самостоятельная работа студентов (СРС) направлена на закрепление и углубление 

освоения учебного материала, развитие практических умений. СРС включает следующие 
виды самостоятельной работы студентов: 

1. Подготовка к защите лабораторных работ; 
2. Подготовка к промежуточному контролю успеваемости. 
Подготовка к защите лабораторных работ представляет собой проработку вопросов к 

самостоятельной подготовке к лабораторным работам. 
 
7 УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
7.1 Основная литература 

 
№ 
п/п Библиографическое описание Гриф Количество 

экземпляров 

1 

Куликов, В.П. Технология сварки плавлением и 
термической резки: учебник / В. П. Куликов. - 
Минск : Новое знание, 2019. – 463с. : ил. – 
(Высшее образование: Бакалавриат) 

Утверждено Министер-
ством образования РБ и 
РФ в качестве учебного 
пособия  для студентов  
ВУЗов. 

6 

 
7.2 Дополнительная литература 

 
№ 
п/п Библиографическое описание Гриф Количество 

экземпляров 

1 

Фролов, В. А. Технология сварки плавлением и 
термической резки металлов: учебное пособие / 
В. А. Фролов, В. Р. Петренко, А. В. Пешков, А. 
Б. Коломенский, В. А. Казаков; под ред. В. А. 
Фролова. – М.:Альфа-М : Инфра-М, 2011.-
448с.:ил.. 

Утверждено Министер-
ством образования РФ в 
качестве учебного посо-
бия для студентов ВУЗов. 

24 
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2 

Виноградов В. М. Основы сварочного произ-
водства: учеб. пособие для студ. высш. учеб. 
заведений / В. М. Виноградов, А. А. Черепахин, 
Н. Ф. Шпунькин. – М.: Издательский центр 
“Академия”, 2008. – 272 с. 

Утверждено Министер-
ством образования РФ в 
качестве учебного посо-
бия для студентов ВУЗов. 

36 

3 

Оборудование и основы технологии сварки ме-
тало плавлением и давлением: учебное пособие 
/ Под. Ред. Г. Г. Чернышева и Д. М. Шашина. – 
СПб.: Издательство “Лань”, 2013. – 464 с.:ил. 

Утверждено Министер-
ством образования РФ в 
качестве учебного посо-
бия для студентов ВУЗов. 

5 

 
7.3 Перечень наглядных и других пособий, методических рекомендаций по про-

ведению учебных занятий, а также методических материалов к используемым в учеб-
ном процессе техническим средствам 

 
7.3.1 Методические рекомендации 
 
Испытания сварных соединений и конструкций. Методические указания к лаборатор-

ным занятиям для студентов направления подготовки 15.03.01 «Машиностроение» очной 
формы обучения. – Могилев, Белорусско-Российский университет (электронный вариант) 

 
7.3.2 Информационные технологии 
 
Комплект мультимедийных презентаций по темам курса № 1-17. 
 
8 МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
 
Материально-техническое обеспечение дисциплины содержится в паспорте лаборато-

рии: 02 к.2, рег. номер Рег.№ ПУЛ-4. 109_-_02_/_2_-23 
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