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Установлена закономерность влияния величины давления сжатого воздуха 

на микротвердость обработанной поверхности при упрочняющей обработке 
пневмоударом алюминиевых заготовок, которая показала, что параметр НV 
возрастает c увеличением подаваемого давления (рис. 1). 

 

 
Рис. 1. Зависимость микротвердости поверхности от давления сжатого воздуха 

 
Установлена закономерность влияния величины подачи стола станка на 

микротвердость обработанной поверхности, которая показала, что с увели-
чением минутной подачи параметр НV снижается (рис. 2). 
 

 
Рис. 2. Зависимость микротвердости поверхности от подачи инструмента 
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