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Технология магнитно-динамического накатывания с формированием анти-

фрикционных покрытий разработана в Белорусско-Российском университете [1].  
Вызывает интерес исследование износостойкости поверхности деталей, 

упрочненных магнитно-динамическим накатыванием, при формировании анти-
фрикционного покрытия на основе мелкодисперсного порошка Cu. 

Для проведения исследования спроектировано и изготовлено специальное 
приспособление для силового нагружения изнашиваемых образцов.  

Экспериментальные исследования проводились на токарно-винторезном 
станке 16Д25. Был изготовлен специальный чугунный притир, который устанав-
ливался в патроне и поджимался задним центром станка. Характеристика прити-
ра: материал СЧ20 (180...190 НВ), размеры (D × l): 110,5 × 100 мм, шероховатость 
поверхности Ra 0,8 мкм. Специальное приспособление для силового нагружения 
изнашиваемых образцов устанавливалось в резцедержателе станка. Сила прижа-
тия образцов, изготовленных из материала сталь 20ХГ (180...200 HВ), составляла 
Р = 50 Н; частота вращения притира – 100 мин-1. Размеры деталей, упрочненных 
магнитно-динамическим накатыванием с нанесенным антифрикционным покры-
тием, составили (D × d × l): 140 × 110,5 × 15 мм. Шероховатость поверхности 
деталей для проведения эксперимента после магнитно-динамического накатывания 
с формированием антифрикционного покрытия составила Ra 0,54...0,62 мкм. 

На внутренней поверхности образцов, подготовленных для эксперимента, 
по длине окружности нанесли углубление клиновидной формы глубиной 0,1 мм 
подпружиненным инструментом – резцом. Таким образом, была создана 
искусственная база для определения величины износа.  

Величину износа испытуемых образцов определяли с помощью профило-
метра Mitutoyo Surftest SJ-210 по уменьшению глубины риски, на основе 
получаемой профилограммы. 

Исследование износостойкости образцов показало, что износ поверхности 
после преодоления общего пути трения в 1000 м составил 3,4 мкм. 
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