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При затяжке резьбового соединения между контактирующими поверхнос-

тями резьбы взаимодействующих элементов возникают силы трения, которые 
фиксируют соединение. Однако контактирующие поверхности резьбы состав-
ляют не более 15 % от общей сопряженной поверхности (вследствие неточностей 
обработки этих поверхностей), что создает условия, способствующие самоот-
винчиванию резьбовых соединений. 

Ослабление усилия затяжки может быть вызвано следующими факторами: 
– вибрационные воздействия; 
– увеличение длины болта вследствие температурной деформации; 
– проседание болта в результате деформации шайбы или опорной поверх-

ности соединяемых деталей. 
Исходя из перечисленных факторов, основными способами 

предотвращения самоотвинчивания являются: 
– использование высокопрочных болтов для повышения усилия затяжки; 
– снижение напряжений сжатия, действующих на опорную поверхность; 
– увеличение упругости соединения для повышения площади сопряженных 

поверхностей резьбовых элементов; 
– ограничение степени свободы резьбового соединения. 
Перечисленные способы борьбы с самоотвинчиванием, кроме последнего, 

позволяют бороться с отдельными факторами, вызывающими ослабление усилия 
затяжки, усиливая при этом влияние других перечисленных факторов. Ограни-
чение же степени свободы резьбового соединения обеспечивает надежную фик-
сацию резьбового соединения при воздействии всех приведенных причин 
ослабления усилия затяжки.  

Для ограничения степени свободы резьбового соединения предлагается на 
соединяемых деталях под болты и гайки фрезеровать профильные посадочные 
поверхности (n-гранные). После сборки резьбового соединения на головку болта 
или гайку устанавливается пластиковый колпачок (внутренняя посадочная 
поверхность которого соответствует наружной поверхности головки болта или 
гайки), который имеет профильную (n-гранную) наружную поверхность, совпа-
дающую с фрезерованной профильной посадочной поверхностью на соединяе-
мых деталях. Таким образом, пластиковый колпачок образует механическую 
связь между элементами резьбового соединения и соединяемыми деталями, 
являясь простым и дешевым способом фиксации резьбового соединения. 
Количество граней профильной поверхности может быть любым (увеличение их 
числа упрощает сборку соединения, но повышает технологическую сложность 
фрезерования профильной посадочной поверхности).  
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