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Эксплуатационные свойства рабочих поверхностей деталей машин опреде-
ляются рядом факторов, одним из которых, согласно предложенной модели 
трибологической системы [1, 2], является подсистема трения и изнашивания. 
Среди переменных, описывающих функционирование узла трения, особое место 
занимают показатели комплексного параметра, зависящего от механических 
свойств материала контактирующих деталей. Наибольшее значение играют 
твердость и микроструктура поверхностного слоя. 

Автоматизация поддержки принятия решений при выполнении этапов 
конструкторско-технологической подготовки производства остается актуальной 
задачей в настоящее время и приобретает особое значение в связи с необходи-
мостью анализа и обработки больших массивов данных [3]. 

В ходе работы была спроектирована автоматизированная система выбора 
вида и режимов термической, термомеханической и химико-термической 
обработки стальных заготовок (рис. 1). 

 

 
 
Рис. 1. Рабочее окно автоматизированной системы 
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Разработанные алгоритмы и спроектированный программный модуль на 
основе анализа применяемого материала и требуемых параметров твердости 
поверхностного слоя, микроструктуры рабочих поверхностей рекомендуют  
вид термообработки, температурные режимы закалки и отпуска, вид охлаж- 
дающей среды. 

База данных автоматизированной системы содержит десятки обрабатывае-
мых материалов заготовок, рекомендует к применению методы термической, 
термомеханической и химико-термической обработки, как объемной, так и в 
поверхностном слое деталей. В зависимости от требований чертежа и условий 
эксплуатации узла трения система представляет данные по твердости поверх-
ности по трем шкалам (по Бринеллю, НВ; по Роквеллу, НRС; по Виккерсу, НV). 

Графический модуль автоматизированной системы представляет графики 
нагрева и охлаждения, а также содержит библиотеку микрошлифов для раз-
личных видов термической обработки. Система интегрирована в САРР-модуль 
подготовки технологической документации механической и термообработки. 

В ходе выполнения представленной работы была создана автоматизиро-
ванная система выбора режимов термической, термомеханической и химико-
термической обработки стальных заготовок, которая позволяет сократить время 
проектирования технологических процессов. САПР может найти применение на 
предприятиях, а также в учебном процессе студентов всех форм обучения и 
специальностей. 
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