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В [1] была показана целесообразность управления стойкостью режущего 
инструмента для операций, выполняемых на многоцелевых станках с ЧПУ. 
Целью данных исследований явилось обоснование необходимости управления 
стойкостью инструмента для токарных операций. 

В качестве объекта исследований был принят типовой ступенчатый вал, 
выполненный из стали 40 и имеющий твердость 230…250 НВ. 

Была спроектирована операция токарной обработки, включающая переходы 
черновой многопроходной и чистовой обработки.  

Разработан программный модуль, увязывающий между собой расчет 
режимов резания и стойкость режущего инструмента для переходов чистового и 
чернового точения. С помощью данного модуля осуществлялся расчет количест-
ва режущего инструмента, необходимого для обработки партии заготовок. 
Основная концепция идеи заключалась в том, чтобы к обработке последней 
заготовки партии, варьируя режимы резания, обеспечить полное использование 
режущего инструмента по стойкости. Тем самым исключается недоисполь-
зование режущего инструмента, повышение производительности операции за 
счет интенсификации режимов резания. 

Была выполнена оценка сокращения времени операций для количества 
деталей в партии от 250 до 5000 шт. Установлено, что сокращение основного 
времени за счет полного использования ресурса режущего инструмента для 
токарной обработки может составлять в идеальном случае порядка 15 %. 
Установлено, что эффективность предлагаемого решения существенно зависит 
от объема партии обрабатываемых деталей и их технологических особенностей. 
Для рассматриваемой типовой детали наибольший экономический эффект 
достигается при объёме партии 650 шт., что характерно для мелкосерийного 
производства.  
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