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Известно, что технология, используемая для переработки получаемого 

композита, считается важным вопросом [1]. Одним из факторов, влияющих  
на технологию переработки, является количество наполнителя [2]. С этой целью 
в данной работе представлены результаты зависимости показателя текучести 
расплава (ПТР) от количества наполнителя. На начальном этапе исследования 
определен размер частиц кварца. Было установлено, что 90 % размеров состав-
ляют 121 мкм, как показано на рис. 1.  

 

  
 
Рис.1. Размер частиц кварцевого песка 

 
Как видно из таблицы, для композитов без компатибилизатора кварц в 

данном случае выступает как жесткий наполнитель. Увеличение ПТР может 
указывать на то, что частицы кварца при определенных концентрациях 
способствуют снижению вязкости расплава, или же на слабую межфазную 
адгезию, из-за чего полимер легче течет вокруг частиц. Максимальное значение 
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ПТР наблюдается при добавлении 15 % кварца (1,27 г/10 мин). При 20 % ПТР 
начинает снижаться (1,16 г/10 мин), что логично: при очень высоком наполнении 
частицы начинают физически препятствовать течению расплава. 

 
Табл. 1. Показатель текучести расплава наполненных композитов 
 

Состав композита 
без компатибилизатора, % 

ПТР, 
г/10 мин

Состав композита 
с компатибилизатором, % 

ПТР, 
г/10 мин

БЕП 0,60 БЕП 0,60 

97 БЕП + 1 кварц 0,87 97 БЕП + 1 кварц + 2 К 0,73 

95 БЕП + 3 кварц 1,07 95 БЕП + 3 кварц + 2 К 0,84 

93 БЕП + 5 кварц 1,06 93 БЕП + 5 кварц + 2 К 0,663 

91 БЕП + 7 кварц 1,17 91 БЕП + 7 кварц + 2 К 0,74 

88 БЕП + 10 кварц 1,25 88 БЕП + 10 кварц + 2 К 0,73 

83 БЕП + 15 кварц 1,27 83 БЕП + 15 кварц + 2 К 0,88 

78 БЕП + 20 кварц 1,16 78 БЕП + 20 кварц + 2 К 1,06 

Примечание – К – компатибилизатор 

 
Введение компатибилизатора значительно снижает показатель текучести 

расплава по сравнению с аналогичными составами без него. Например, для состава 
с 10 % кварца ПТР падает с 1,25 до 0,73 г/10 мин. Это прямое доказательство того, 
что компатибилизатор работает. Он улучшает взаимодействие на границе раздела 
«полимер – кварц». Цепочки полимера «пришиваются» к поверхности напол-
нителя, что увеличивает вязкость расплава и, соответственно, уменьшает его 
текучесть. Данные показывают, что использование компатибилизатора позволяет 
создать более стабильную и вязкую структуру материала. Без него наполнитель 
(кварц) повышает текучесть, что может негативно сказаться на физико-меха-
нических свойствах готового изделия. С добавкой компатибилизатора композит 
становится более однородным, что обычно коррелирует с улучшением проч-
ностных характеристик. 
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