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Аддитивные технологии благодаря своей гибкости позволяют получать 
изделия, по сложности формы значительно превосходящие детали, полученные 
традиционными технологиями [1–3]. Одним из способов дальнейшего повышения 
механических характеристик аддитивных изделий является создание деталей  
с металлической матрицей, наполненных керамическим материалом [4–6].  

Для проверки данного предположения в ANSYS Mechanical выполнен 
расчет статического сжатия модели периодической решетки из сплава титана  
в двух вариантах: c заполнением внутренних полостей керамическим порошком 
и без заполнения. 

В качестве исходных данных для компьютерного моделирования 
использовались: 

– форма, ориентация и геометрические параметры периодической решетки: 
гироидный куб со стороной 10 × 10 × 10 мм, толщиной стенки 0,25 мм, шагом 
решетки 2,5 мм; 

– механические характеристики используемых материалов ВТ6 и Al2O3, 
согласно базе данных ANSYS Mechanical; 

– направление и величина приложенной силы: нагрузка вдоль оси Z, рав- 
ная 5000 Н, которая прилагалась на плоскую поверхность куба из композицион- 
ного материала или торцевые поверхности решетки в случае отсутствия 
заполнения.  

Распределение и величина деформаций представлены на рис. 1. 
 
а)                                                                     б) 

 
Рис. 1. Распределение деформаций в решетке, армированной корундом (а)  

и неармированной (б) 
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Анализ полученных результатов позволил сделать вывод о значитель- 
ном снижении деформаций отдельных участков матрицы при ее наполне- 
нии армирующим материалом, а также о снижении напряжений металли- 
ческой матрицы. 
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