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Контроль усилия сжатия электродов в процессе контактной сварки позво-

ляет эффективно отслеживать позиции «Предварительное сжатие» и «Проков-
ка», что, в свою очередь, дает возможность стабилизировать контактные 
сопротивления, уменьшить выплески, ухудшающие механические свойства 
соединения за счёт неравномерного формирования зоны сплавления в 
рельефных типах соединений.  

Контроль осуществляется тензометрическим методом измерения с исполь-
зованием константановых тензорезисторов фольгового типа с изолирующей 
подложкой. Принципиальная схема и способ подключения измерительного 
полумоста на двух тензорезисторах для регистрации усилия сжатия электродов 
при контактной точечной сварке приведены на рис. 1.  

Принцип работы константановых тензорезисторов следующий: при 
восприятии действующего усилия сжатия их проводящая часть сжимается, что 
приводит к уменьшению внутреннего сопротивления датчика. Это позволяет 
определить коэффициент тензочувствительности и прямую зависимость дефор-
мации от изменения сопротивления тензометрического полумоста. 

 

 
 

Рис. 1. Принципиальная схема измерительного тензометрического полумоста  
для регистрации усилия сжатия электродов непосредственно в процессе сварки 

143




