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При приваривании гаек к деталям из высокопрочных стальных листов, таким 

как несущие элементы автомобилей, в основном используется метод контактной 
рельефной сварки. Однако при приварке гаек к высокопрочной стальной пластине 
возникают проблемы обеспечения статической прочности сварного соединения. 
Для решения проблемы разработан ряд способов рельефной сварки.  

В патенте № JP5834740B2 (Япония) предложен способ приварки гайки  
к пластине (рис. 1). 

На рис. 2 представлена конструкция электрода для сварки высокопрочной 
гайки с выступом (патент № CN202667909U, Китай). 

  
 

 
Рис. 1. Способ рельефной сварки гайки с пластиной  

 

  

 
Рис. 2. Конструкция электрода для сварки высокопрочной гайки с выступом: 1 – верхний 

электрод; 2 – привариваемая гайка; 3 – листовая деталь; 4 – нижний электрод; 5 – фаска 
отверстия привариваемой гайки 
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