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Введение 
 

Целью преподавания дисциплины «Организация производства» является 
обучение студентов принципам организации и проектирования производст-
венных процессов, методикам расчета основных параметров различных  
типов производств, подходам к организации технического обслу- 
живания производства.  

Задачами дисциплины являются получение знаний по теоретическим 
основам и закономерностям организации производства на предприятиях, прин-
ципам, формам и методам рациональной организации производственных про-
цессов; умение осуществлять проектирование и организовывать производст-
венные процессы на предприятиях, осуществлять выбор и обоснование 
принципов, форм и методов организации производства, выполнять расчеты при 
разработке проектов организации производственных процессов; владение 
методами проектирования и моделирования основных, вспомогательных и 
обслуживающих производственных процессов на предприятии, методикой 
анализа, оценки и выявления путей совершенствования и повышения эффек-
тивности организации производственных процессов. 

Выполнение лабораторных работ позволит обеспечить решение этих задач, 
а также освоить методику выполнения курсовой работы по дисциплине. 
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1 Разработка модели экономического объекта  
и использование ее для решения задач анализа и синтеза  

 
Цель работы: освоить постановку задач анализа и синтеза, разработать 

математическое описание экономического объекта и решить задачи 
одновариантного и многовариантного анализа с помощью программного 
обеспечения MS Excel. 

 
1.1 Теоретическая часть 
 
Результатом решения задач анализа и синтеза для экономического объекта 

является проектное решение, содержащее информацию о структуре выходных 
параметров экономического объекта и о параметрах его элементов (внутренних 
параметрах объекта) при заданных внешних параметрах и обеспечивающее 
требуемое функционирование экономического объекта. 

Процедура постановки и решения задач анализа и синтеза экономического 
объекта включает следующие этапы: 

1) разработка математической модели экономического объекта  
заданной структуры; 

2)     определение начальных значений внутренних параметров объекта; 
3)  определение соответствующих им значений выходных параметров 

экономического объекта; 
4)  оценка эффективности функционирования экономического объекта. 

Если эффективность соответствует необходимому уровню, то синтез эконо-
мического объекта проведен, и осуществляется документирование проектного 
решения, иначе, требуется выполнение следующего этапа; 

5)   выбор варианта проектного решения, обеспечивающего необходимый 
уровень эффективности экономического объекта на основе модификации его 
параметров. 

Различают анализ одновариантный и многовариантный. При одно-
вариантном анализе требуется определить значения выходных параметров 
объекта при заданных значениях внутренних и внешних параметров. Много-
вариантный анализ заключается в исследовании свойств объекта в некоторой 
области пространства значений внутренних параметров. Он представляет собой 
анализ чувствительности выходных параметров объекта к изменению его 
внутренних или внешних параметров. 

 
1.2 Порядок выполнения работы 
 
1 Выполнить постановку задачи одновариантного и многовариантного 

анализа экономического объекта по заданному варианту описания. Например, в 
качестве экономического объекта рассматривается производственное подраз-
деление малого предприятия, персонал которого должен выполнять три вида 
работ (услуг) определенного объема в единицу времени. Дана произво-
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дительность труда рабочих по каждому виду работ и оплата труда в единицу 
времени. Как распределить работы между рабочими, чтобы их  
доход был максимальным. 

2 Оформить лист книги Excel с результатами задачи одновариантного и 
многовариантного анализа экономического объекта. 

3 Провести сравнительный анализ полученных результатов и сделать выводы. 
4 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 

модель и результаты решения задач. 
 
 
2 Решение однокритериальной задачи оптимизации 

функционирования экономического объекта с учетом спроса  
на рынке 

 
Цель работы: разработать математическое описание экономического 

объекта и найти оптимальное значение его параметров на основе методов 
линейного программирования с помощью программного обеспечения MS Excel. 

 
2.1 Теоретическая часть 
 
Процедура оптимизации в общем случае имеет следующую матема-

тическую формулировку: определить структуру и внутренние параметры эконо-
мического объекта, обеспечивающие экстремум некоторой скалярной  
функции  XF


 при заданных ограничениях: 

 

,0)(,0)(  XX


     (1) 
 

где X


 – вектор оптимизируемых параметров. 
Функцию  XF


 называют целевой функцией или функцией качества. Она 

количественно выражает качество экономического объекта. 
Математическая постановка оптимизационной задачи требует выполнения 

следующих этапов: 
1) выбор критериев оптимальности из выходных параметров, которые 

характеризуют эффективность и качество функционирования объекта; 
2) выбор управляемых (оптимизируемых) параметров из внутренних, 

которые описывают свойства элементов экономического объекта и оказывают 
наиболее существенное влияние на выбранные критерии оптимальности; 

3) формирование целевой функции на основе определения аналитической 
зависимости критериев оценки от управляемых параметров; 

4) назначение прямых и функциональных ограничений на управляемые 
параметры; при этом прямые ограничения накладываются непосредственно на 
значения управляемых параметров, а функциональные ограничивают значения 
определенных функций от управляемых параметров; 
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5) формирование целевой функции на основе свертки выбранных крите-
риев или их нормированных значений выходных параметров, выступающих в 
роли критериев оптимальности, при решении многокритериальных 
оптимизационных задач. 

Если оптимизационная задача решается с использованием одного критерия 
оптимальности, то она называется однокритериальной и не требует выполнения 
последнего этапа при ее постановке. Так как свойства экономического объекта 
в общем случае могут характеризоваться множеством выходных параметров, то 
это может привести к необходимости использования двух и более критериев 
оптимальности. Такая оптимизационная задача называется многокритериаль-
ной и требует выполнения всех указанных этапов. 

 
2.2 Порядок выполнения работы 
 
1 Выполнить математическую постановку оптимизационной задачи по 

критерию максимизации выручки для экономического объекта, описанного в 
лабораторной работе № 1 при условии, что дополнительно задана стоимость 
каждого вида работы и объемы реализации, обеспечивающие заданное 
снижение цены для потребителя. 

2 Оформить лист книги Excel с постановкой задачи. 
3 Провести анализ полученных результатов и сделать выводы. 
4 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 

постановку оптимизационной задачи и результаты ее решения. 
 
 
3 Разработка математической модели производственного 

процесса в подразделении для различных видов движения 
предметов труда по операциям 

 
Цель работы: разработать математические модели производственного 

процесса при различных вариантах организации движения предметов труда по 
операциям и провести их тестирование. 

 
3.1 Теоретическая часть 
 
Процесс изготовления отдельной детали и отдельный сборочный процесс, 

состоящий из ряда последовательных операций, являются простыми произ-
водственными процессами. Производственный процесс может быть одноопе-
рационным или многооперационным. 

Длительность производственного процесса, измеряемого календарным 
периодом времени между началом и окончанием процесса изготовления детали 
или всего изделия, называют производственным циклом. 

Длительность технологического однооперационного процесса Tоп изготов-
ления партии деталей рассчитывается по формуле 
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,oп
t

T n
w

        (2) 

 
где п – размер партии изготавливаемых деталей, шт.; 

t  – норма штучного времени на операцию, мин; 
w – число рабочих мест на операции. 
Длительность технологического цикла многооперационного процесса 

изготовления партии деталей зависит от многих факторов, в том числе и от 
способа передачи их с одной операции на другую. 

Существуют три способа передачи партий деталей с операции на 
операцию: последовательный, параллельный, последовательно-параллельный. 
Длительность технологического цикла изготовления партии деталей 
определяется по следующим формулам: 

– при последовательном способе 
 

1
.

m

i

i
Т посл

i

t
T n

w
  ;     (3) 

 
– при параллельном способе 
 

1
.

max

( )
m

i

i i
Т пар

i i

t t
T p n p

w w

 
    

 
;   (4) 

 
– при параллельно-последовательном способе 
 

1

1 1

1
.

1 min

( ) ;
m m

i i

i i i
Т п п

i i i

t t t
T n n p

w w w



 






 
     

 
,  (5) 

 
где р – размер транспортной (передаточной) партии, шт.; 

т – число операций технологического процесса; 
ti  – норма штучного времени на i-й операции, мин; 
wi – число рабочих мест на i-й операции. 
Длительность производственного цикла превышает длительность техно-

логического цикла на величину неперекрываемых межоперационных пере-
рывов, длительности естественных процессов и перерывов, связанных с режи-
мом работы производственного подразделения. Для построения календарных 
планов длительность цикла необходимо определять в календарных днях. Для 
этого следует ввести в формулу коэффициент перевода рабочего  
времени в календарные дни: 

 
1

( ) ,
24ц Т нмо пер естT T T k T         (6) 
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где ТТ  – может быть ТТ.пос, ТТ.пар, ТТ.п-п, мин; 
Тнмо  – длительность неперекрываемых межоперационных перерывов, мин; 
Тест – длительность естественных процессов, ч; 
kпер – коэффициент перевода рабочего времени в календарное. 
Длительность межоперационного времени может быть определена по 

экспоненциальной зависимости: 
– для последовательного способа передачи деталей с операции  

на операцию 
 

2

;
2 (1 )

m

i

з i i
мо

з i i

n k t
T

k w
 


     (7) 

 
– для параллельного и последовательно-параллельного способов 
 

   1
m

2 1 2

2

1( ),
2 1

n

pm

i i

зi
i

мо i i
зi

i

p k
t

nT p t t
k p

w
n



   
     

  
 

  (8) 

 
где kзi  – средний коэффициент загрузки оборудования на i-й операции; 

 – количество пролеживаемых передаточных партий между (i – 1)-й  
и i-й операциями. 

Коэффициент перевода рабочего времени в календарное определя- 
ется по формуле 

 

,кал
пер

раб см см

D
k

D f T


 
     (9) 

 
где fсм – число смен работы; 

Тсм – длительность рабочей смены, мин; 
Dкал – количество календарных дней в году; 
Dраб – количество рабочих дней в году (260 – для прерывного производства 

в среднем). 
 
3.2 Порядок выполнения работы 
 
1 Ознакомиться с теоретической частью. 
2 Разработать в Microsoft Excel математическую модель организации 

производственного процесса обработки предметов труда по заданному 
технологическому процессу (таблица А.1) при различных видах движения 
предметов труда по операциям. 

3 Провести тестирование адекватности модели путем изменения внут-
реннего параметра объекта (например, нормы времени на операцию, размера 

9



 

  

  

транспортной партии, количество рабочих смен и др.) и оценки правильности 
изменения выходных параметров (длительностей технологического цикла, 
межоперационных перерывов, производственного цикла). 

4 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 
модель и результаты ее тестирования. 

 
 
4 Одновариантный анализ производственного процесса  

для различных видов движения предметов труда по операциям 
  
Цель работы: на основе разработанной в математической модели вариан-

тов организации производственного процесса в лабораторной работе № 3 
провести для них одновариантный анализ. 

 
4.1 Порядок выполнения работы 
 
1 Решить задачу одновариантного анализа производственного процесса 

обработки предметов труда по заданному технологическому процессу при 
различных видах движения предметов труда по операциям на основе созданной 
в лабораторной работе № 3 математической модели. 

2 Провести сравнительный анализ полученных результатов по различным 
вариантам организации и сделать выводы. 

4 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 
модель и результаты решения задачи. 

 
 
5 Многовариантный анализ влияния изменения объемов 

производства и объема транспортной партии на длительность 
производственного процесса  

 
Цель работы: на основе разработанных в математической модели вариан-

тов организации производственного процесса в лабораторной работе № 3 решить 
задачу многовариантного анализа влияния изменения объемов производства и 
транспортной партии на длительность производственного процесса. 

 
5.1 Порядок выполнения работы 
 
1 На основе созданной в лабораторной работе № 3 математической модели 

провести многовариантный анализ влияния изменения величины объема 
производства на длительности технологического и производственного циклов и 
межоперационных перерывов при различных вариантах движения предметов 
труда по операциям. 

2 На основе разработанной модели провести многовариантный анализ 
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влияния изменения величин объема транспортной партии на длительности 
технологического и производственного циклов и межоперационных перерывов 
при различных вариантах движения предметов труда по операциям. 

3 С использованием встроенных средств в Microsoft Excel (Мастер 
диаграмм) построить графики зависимости указанных выходных параметров от 
заданных внутренних параметров. 

4 Провести сравнительный анализ полученных результатов по различным 
вариантам организации и сделать выводы. 

5 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 
модель и результаты решения задачи. 

 
 
6 Многовариантный анализ влияния изменения 

длительностей операционных циклов и последовательности 
операций на длительность производственного процесса.  

 
Цель работы: на основе разработанных математических моделей вариан-

тов организации производственного процесса в лабораторной работе № 3 
провести для них многовариантный анализ влияния изменения длительности 
операционных циклов и последовательности операций на длительность 
производственного процесса. 

 
6.1 Порядок выполнения работы 
 
1 На основе созданной в лабораторной работе № 3 математической модели 

провести многовариантный анализ влияния изменения длительности операцион-
ных циклов всех технологических операций на длительность технологического 
цикла при различных вариантах движения предметов труда по операциям. 

2 На основе разработанной модели провести многовариантный анализ 
влияния изменения последовательности операций в технологическом процессе 
(при расположении их в порядке монотонного убывания, монотонного возрас-
тания и комбинации указанных вариантов) на длительность технологического 
цикла при различных вариантах движения предметов труда по операциям. 

3 С использованием встроенных средств в Microsoft Excel (Мастер диаграмм) 
построить графики выявленного влияния заданных внутренних параметров на 
указанный выходной параметр и провести анализ полученных результатов. 

4 Провести сравнительный анализ полученных результатов по различным 
вариантам организации и сделать выводы. 

5 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 
модель и результаты решения задачи. 
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7 Оптимизация построения простых процессов по затратам 
временных и материальных ресурсов  

 
Цель работы: на основе разработанных математических моделей 

вариантов организации производственного процесса провести оптимизацию их 
параметров по критериям времени, потребности в оборудовании и 
эффективности его использования. 

 
7.1 Порядок выполнения работы 
 
1 На основе созданной в лабораторной работе № 3 математической модели 

организации производственного процесса обработки предметов труда по 
заданному технологическому процессу при различных видах движения предметов 
труда по операциям определить необходимое количество рабочих мест для 
выполнения производственной программы в минимально возможный срок. 

2 На основе созданной в лабораторной работе № 3 математической модели 
минимально осуществить математическую постановку оптимизационной 
задачи и определить минимально необходимое количество рабочих мест для 
выполнения производственной программы в заданный срок. 

3 На основе созданной в лабораторной работе 3 математической модели 
определить необходимое количество рабочих мест по критерию максимальной 
их загрузки для выполнения производственной программы в заданный срок. 

4 Провести анализ полученных результатов и сделать выводы. 
5 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 

постановку оптимизационной задачи и результаты ее решения. 
 
 
8 Многокритериальная оптимизация построения простых  

и сложных процессов 
 
Цель работы: разработать математическую модель сложного производст-

венного процесса и решить задачу анализа и оптимизации по критерию времени. 
 
8.1 Теоретическая часть 
 
Сложный производственный процесс может включать большое количество 

операций и простых процессов. Его построение во времени проводится, чтобы 
осуществить оптимизацию производственного цикла сложного процесса, 
определить его длительность Тсл, координировать отдельные простые процессы, 
получить исходную информацию для планирования производства. 

Структура производственного цикла сложного процесса определяется 
составом операций и связями между ними. Состав операций зависит от 
номенклатуры деталей, сборочных единиц и технологических процессов изго-
товления и сборки. Взаимная связь операций и процессов обусловливается 
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схемой сборки изделия и производственными условиями. Схема сборки изделия 
может быть представлена в виде веерной диаграммы. На ее основе произ-
водственный цикл сложного процесса может быть изображен в виде ленточного 
(циклового) или сетевого графиков. Если цикловой график построен для 
условий, когда изготовление деталей и сборка не лимитируются составом 
оборудования производственных цехов, участков, то возможна максимальная 
параллельность работ и длительность такого цикла будет минимальной. Однако 
условия производства, ограниченные ресурсы могут потребовать выполнения 
некоторых работ последовательно, что приводит к изменению циклового 
графика и, как правило, увеличению цикла. В качестве критерия оптимизации 
сложного производственного процесса можно принять минимальное значение 
длительности его цикла Тсл = f(Ti, knap, Тпер). В этой зависимости Тi – про-
изводственный цикл i-го простого процесса; knap – коэффициент параллельности 
работ сложного процесса; Тпер – перерывы между простыми процессами. 
Сокращение цикла сложного производственного процесса может произ-
водиться как за счет уменьшения циклов простых процессов, так и путем 
увеличения степени параллельности их выполнения или уменьшения 
(устранения) перерывов между ними. 

 
8.2 Порядок выполнения работы 
 
1 Ознакомиться с теоретической частью. 
2 Для заданного в таблице 1 варианта технологического процесса и схемы 

сборки сложного изделия определить графически и аналитически длительность 
технологического и производственного циклов сложного процесса. 

3 Осуществить математическую постановку задачи параметрической 
оптимизации сложного процесса с учетом ограниченности количества сбо-
рочных стендов (общий стенд для сборки узлов СБ-1 и СБ-2). 

4 Провести сравнительный анализ полученных результатов по различным 
вариантам организации и сделать выводы. 

 
Таблица 1 – Состав и длительность циклов производства деталей и сборки 

электродвигателя 
 

Деталь  Д-01 Д-02 Д-03 Д-04 Д-05 Д-06 

Tц.д, дн.  4,5 5,6 5 2,8 3 2 
Деталь  Д-1.1   Д-2-1 Д-2.2  
Тцд, дн.  1   3 1.5  
Деталь  Д-1.1.1 Д-1.1.2 Д-2.1.1 Д-2.1.2 Д-2.1.3  

Tц д, дн.  3,6 4,2 4,6 1 2  

Узел, подузел СБ-1 СБ-2 СБ-1.1 СБ-2.1 Электродвигатель  

Тц.сб, дн.  4,2 3,8 2,5 2,2 3,5  

 
5 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 

модель и результаты решения задачи. 
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9 Решение задачи об оптимальном распределении работ 
между исполнителями служб инфраструктуры предприятия  
по различным экономическим критериям 

 
Цель работы: решить задачу об оптимальном распределении работ между 

исполнителями по критериям времени и стоимости. 
 
9.1 Теоретическая часть 

 
Рассмотрим упрощенный вариант задачи об оптимальном назначении, 

сохраняющий все основные особенности общей задачи. 
Пусть некоторая комплексная работа Р связана с производством 

совокупности т более мелких работ Р1, Р2, ..., Рт, которые могут выполнятся 
независимо одна от другой. В распоряжении планирующего органа находится п 
организаций-исполнителей И1, И2, ..., Иn, каждая из которых может выполнять 
только некоторые определенные работы. При этом каждый исполнитель 
одновременно может выполнять только какую-либо одну работу и каждая 
работа одновременно может выполняться только одним исполнителем. Задача 
состоит в распределении работ между исполнителями таким образом, чтобы 
одновременно выполнялось возможно большее их число. 

Составим математическую модель задачи в предположении, что задана 
матрица [аij]mn, элементы которой характеризуют возможности исполнителей, а 
именно: аij = l, если i-я работа может выполняться j-м исполнителем, и аij = 0 в 
противном случае. 

Например, проект включает работы Р1, Р2, Р3 и Р4, которые могут 
выполняться независимо друг от друга. Исполнители И1, И2, И3 и И4 могут 
выполнять не любые, а лишь вполне определенные работы, представленные 
матрицей возможностей (таблица 2). 

 
Таблица 2 – Матрица возможностей исполнителей 
 

Работа 
Исполнитель 

И1 И2 И3 И4 
Р1 1 1 0 1 

Р2 1 0 1 0 

Р3 0 1 1 0 

Р4 0 1 0 0 

 
Обозначим через xij (i = 1, m; j = 1, n) переменные, характеризующие 

распределение работ между исполнителями, и согласимся приписывать пере-
менной xij значение, равное 1, если i-я работа поручена j-му исполнителю,  
и значение, равное 0, в противном случае. Итак, 

 
xij = 1 или 0  (i = 1, m;   j = 1, n).    (10) 
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Поскольку каждому исполнителю можно поручить не больше одной 
работы, должно выполняться условие 

 

1
0 ( 1, ).

m

ij
i

x j n


      (11) 

 
По условию задачи каждую работу можно поручить только такому 

исполнителю, который способен ее выполнить. Таким образом, 
 

xij  аij      (i = 1, m;   j = 1, n).    (12) 
 
Поскольку каждая работа поручается не более как одному исполнителю, то 

должно выполняться условие 
 

1
1 ( 1, ).

n

ij
j

x i m


      (13) 

 
Очевидно, что общее число т работ, одновременно выполняемых всеми п 

исполнителями, можно представить в виде 
 

f xij
j

n

i

m





11
.     (14) 

 
Из математической модели (10)–(14) видно, что задача об оптимальных 

назначениях является задачей целочисленного линейного программирования,  
а потому может быть решена известными аналитическими методами. 

 
9.2 Порядок выполнения работы 
 
1 Для заданного варианта матрицы возможностей разработать в Microsoft 

Excel математическую модель для решения задачи об оптимальном назначении 
с учетом временных и стоимостных параметров работ. 

2 Осуществить постановку и решить в Microsoft Excel однокритериальную 
задачу об оптимальном назначении по критериям времени и стоимости. 

3 Решить многокритериальную задачу об оптимальном распределении 
работ между исполнителями по критериям времени и стоимости. 

4 Провести сравнительный анализ полученных результатов по различным 
вариантам организации и сделать выводы. 

5 Отчетом является лист Microsoft Excel, содержащий математическую 
постановку оптимизационной задачи и результаты ее решения. 
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Приложение Б 
(обязательное) 

 
Вопросы для защиты лабораторных работ 

 
Лабораторная работа № 1. 
1 Какова цель лабораторной работы? 
2 Что такое математическая модель? 
3 Какие виды параметров выделяют при математическом моделировании 

экономического объекта? 
4 В чем суть задачи анализа экономического объекта? 
5 В чем суть задачи синтеза экономического объекта? 
6 Какие различают виды задач анализа и в чем их разница? 
7 Перечислите параметры моделируемого в лабораторной работе 

экономического объекта по видам. 
8 Что является решением задач одновариантного и много- 

вариантного анализа? 
9 Сформулируйте выводы по результатам одновариантного анализа. 
10 Сформулируйте выводы по результатам многовариантного анализа. 
 
Лабораторная работа № 2. 
1 Какова цель лабораторной работы? 
2 Что такое оптимизация? 
3 Перечислите этапы математической постановки оптимизационной задачи. 
4 Чем отличаются однокритериальные и многокритериальные  

задачи оптимизации? 
5 Осуществите математическую постановку оптимизационной задачи для 

рассматриваемого в лабораторной работе экономического объекта по крите- 
рию максимизации выручки. 

6 Что является решением задачи оптимизации? 
7 Сформулируйте выводы по результатам решения задачи. 
 
Лабораторная работа № 3. 
1 Какова цель лабораторной работы? 
2 Чем отличаются понятия операционный цикл, технологический цикл, 

производственный цикл? 
3 Опишите параметры моделируемого экономического объекта. 
4 Какие параметры и как изменяться при изменении размера 

транспортной партии? 
5 Какие параметры и как изменяться при изменении количества рабочих смен? 
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Лабораторная работа № 4. 
1 Какова цель лабораторной работы? 
2 Что представляет собой разработанная математическая модель? 
3 Что является решением задачи одновариантного анализа? 
4 Дайте экономическую интерпретацию полученных результатов  

и сделайте выводы.  
 

Лабораторные работы № 5 и  6. 
1 Какова цель лабораторной работы? 
2 Обоснуйте интервал возможного изменения указанных в лаборатор- 

ной работе параметров. 
3 Что является решением задачи многовариантного анализа? 
4 Проведите анализ построенных графиков зависимости указанных выход-

ных параметров от заданных внутренних параметров (вид зависимостей, чувст-
вительность зависимостей, особые точки)? 

5 Осуществите экономический анализ полученных результатов  
и сделайте выводы.  

 
Лабораторная работа № 7. 
1 Какова цель лабораторной работы? 
2 Осуществите математическую постановку оптимизационной задачи для 

рассматриваемого в лабораторной работе экономического объекта по критерию 
минимального срока. 

3 Что является решением задачи оптимизации? 
4 Сформулируйте выводы по результатам решения задачи. 
5 Осуществите математическую постановку оптимизационной задачи для 

рассматриваемого в лабораторной работе экономического объекта по критерию 
минимально необходимого количества рабочих мест. 

6 Что является решением задачи оптимизации? 
7 Сформулируйте выводы по результатам решения задачи. 
8 Осуществите математическую постановку оптимизационной задачи для 

рассматриваемого в лабораторной работе экономического объекта по критерию 
максимальной загрузки оборудования. 

9 Что является решением задачи оптимизации? 
10 Сформулируйте выводы по результатам решения задачи. 

 
Лабораторная работа № 8. 
1 Какова цель лабораторной работы? 
2 Опишите параметры моделируемого экономического объекта при 

проектировании сложного процесса. 
3 Осуществите математическую постановку оптимизационной задачи для 

рассматриваемого в лабораторной работе экономического объекта по критерию 
длительности производственного цикла. 

4 Осуществите анализ полученных результатов и сделайте выводы.  
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Лабораторная работа № 9. 
1 Какова цель лабораторной работы? 
2 Осуществите математическую постановку задачи назначения для рассмат-

риваемого в лабораторной работе экономического объекта по критерию времени. 
3 Что является решением задачи оптимизации? 
4 Сформулируйте выводы по результатам решения задачи. 
5 Осуществите математическую постановку оптимизационной задачи для 

рассматриваемого в лабораторной работе экономического объекта  
по критерию стоимости. 

6 Что является решением задачи оптимизации? 
7 Сформулируйте выводы по результатам решения задачи. 
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