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Современные тенденции в металлообработке требуют постоянного по-
вышения эксплуатационных характеристик режущих инструментов. Эффек-
тивное решение указанной задачи связано с разработкой защитных износо-
стойких покрытий, наносимых на рабочие поверхности инструмента. 

В настоящее время в качестве защитных покрытий получили распро-
странение покрытия на основе карбидов и нитридов переходных металлов. 
Благодаря высоким механическим характеристикам большой интерес 
представляют защитные покрытия на основе титана, такие как TiN, TiC и 
Ti(CXNY). Однако в существующем качестве покрытия уже не удовлетво-
ряют требованиям, предъявляемым к ним, а разработка новых связана со 
значительными материальными затратами. Поэтому все острее стоит во-
прос о повышении свойств покрытий за счет их структурно-фазового мо-
дифицирования. Перспективным в этом плане является метод основанный 
на тлеющем разряде удельной мощностью горения до 1 КВт/м2. 

Для установления влияния обработки тлеющим разрядом на струк-
турно-фазовое состояние защитных покрытий в качестве объекта исследо-
вания были выбраны образцы из стали 20. Образцы подвернули закалке с 
нанесением методом магнетронного распыления износостойких защитных 
покрытий из TiC и TiN толщиной 3–5 мкм. В качестве мишени использо-
валась пластина из титана марки ВТ1–0 (чистота 99,3) ГОСТ 19807–91. 

В результате приведенных металлографических, рентгеноструктур-
ных исследований и дюрометрического анализа установлено, что обработ-
ка тлеющим разрядом покрытия TiC приводит к росту размеров зерен кар-
бидов титана и снижению в них плотности дислокаций, увеличению сте-
пени корреляции в распределении дислокаций и формированию развитой 
системы дислокационных стенок и снятию остаточных растягивающих 
макронапряжений, что в свою очередь приводит к повышению микротвер-
дости на 25–30 %. 

Обработка тлеющим разрядом покрытия TiN приводит к дисперсно-
сти кристаллического строения нитридов титана, увеличению плотности 
дислокаций и уровня сжимающих напряжений, что в свою очередь приво-
дит к повышению микротвердости на 30–40 %. 
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