
Э
ле

кт
ро

нн
ая

 б
иб

ли
от

ек
а 

Бе
ло

ру
сс

ко
-Р

ос
си

йс
ко

го
 у

ни
ве

рс
ит

ет
а 

ht
tp

://
e.

bi
bl

io
.b

ru
.b

y/
xm

lu
i/ 

 

 

 

 

УДК 621.791.763.2 
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Современное развитие промышленности неразрывно связано с приме-

нением новых материалов, имеющих специфическую систему легирования 
и требующих использование специальных технологий сварки, обеспечи-
вающих минимальное тепловложение в основной металл. Это не только 
способствует сохранению элементов комплексного легирования таких ма-
териалов, минимизации сварочных деформаций при сварке тонколистовых 
изделий, но и позволяет существенно изменить характер плавления и пе-
реноса электродного металла через дуговой промежуток. 

Перспективным направлением являются системы реализации импуль-
сной подачи проволоки при сварке c одновременным управлением кривой 
изменения значений силы сварочного тока, что позволяет осуществить от-
рыв капли электродного металла при минимальном разбрызгивании и теп-
ловложении в основной металл.  

Вместе с тем, распространению таких технологий препятствует недо-
статок информации, которая, в свою очередь носит общий характер и для 
решения вопроса о возможности и перспективах внедрения технологии в 
производство необходимо проведение экспериментальных работ и допол-
нительных исследований. 

В докладе представлены результаты экспериментальных исследований 
особенностей проплавления металла и формирования валика сварного шва, 
полученного с использованием роботизированных сварочных систем CMT 
Fronius, в зависимости от значений параметров режима и особенностей 
геометрии свариваемых деталей. Проведен анализ возможностей примене-
ния рассматриваемой технологии для изготовления изделий методами по-
слойного наращивания наплавкой. 

Проведен комплекс механических испытаний сварных соединений на 
статическое растяжение и статический изгиб. 

На основании сравнительного анализа с традиционными технология-
ми разработаны рекомендации по практическому применению, а также 
возможностям использования таких технологий для сварки различных ти-
пов материалов. 
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