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Современные тенденции отделки натуральной древесины проявляют-

ся весьма разнообразно. Одним из таких видов является искусственное 
старение древесины – браширование.  

Браширование с обжигом в первую очередь позволяет ярко выделить 
уникальную природную структуру древесины, за счет удаления мягких во-
локон верхнего слоя. Было отобрано 12 образцов сосны, размерами 
200х60х16 мм. Для данных образцов после обжига и браширования была 
определена шероховатость в соответствии с ГОСТ 15612-2013 «Изделия из 
древесины и древесных материалов. Методы определения параметров 
шероховатости поверхности».  

Для обжига использовалась газовая горелка. При высокой темпера-
турной обработке древесина выгорает или подгорает, изменяя свой цвет в 
более темные оттенки, проявляя декоративный эффект старения. В иссле-
довании был сделан умеренный и сильный обжиг древесины. Для создания 
красивой структуры после обжига образцы подверглись обработке элек-
тродрелью с насадкой-щеткой и ручной щеткой, после чего поверхность 
стала более рельефной и фактурной (рис. 1). 

 

 

Рис. 1. Образцы после обжига и браширования 
 

В результате исследования большей шероховатостью (192,47 мкм) об-
ладают заготовки умеренно-горелые, обработанные щеткой, наименьшей – 
(150,21 мкм) умеренно-горелые, обработанные дрелью; сильно горелые за-
готовки имеют одинаковые шероховатости вне зависимости от способа об-
работки.  
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Спеченные порошковые фрикционные материалы занимают особую 

роль среди разнообразия фрикционных материалов. К их достоинствам 
можно отнести: высокую удельную мощность трения, теплопроводность и 
износостойкость; хорошее сопротивление срезу и сдвигу, высокую меха-
ническую прочность; возможность работы при высоких удельных давле-
ниях на поверхности трения; высокую твердость материалов; высокую 
теплостойкость и износостойкость. 

Для обеспечения стабильности коэффициента трения используют до-
бавки – карбиды и оксиды металлов, для снижения схватывания – MoS2, 
ZnS, CuS, графит, для увеличения сопротивления скольжению – AL2O3, 
SiC, SiO2. Материал подвергается спеканию для повышения прочности со-
единения наполнителей и добавок с металлом-основой.  

Разработан материал и технология изготовления фрикционного диска 
стрелочного привода СП-6Бел с фрикционным материалом на основе же-
леза. Испытания проводились на инерционном стенде типа ИМ-58 по ме-
тоду торможения инерционных масс, при котором образцы подвергались 
периодическому нагружению с заданной частотой. Было выявлено, что 
разработанный материал на железной основе (графит 3–8 %, порошок 
бронзы 8–12 %, порошок свинца 12–18 %, порошок стальной 5–9 %, желе-
зо-основа) показал более высокий коэффициент трения, низкий износ (рис. 
1) и их стабильность в зависимости от климатических условий в сравнении 
с используемым материалом на медной основе. 
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Рис. 1. Коэффициент трения (а) и износ (б) известного (1) и предложенного 
(2) фрикционного материалов стрелочного привода СП-6Бел   


