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В процессе эксплуатации мобильной машины возникает необходи-
мость диагностирования различных элементов гидромеханической переда-
чи (ГМП) таких как: насос, тормоз-замедлитель, золотник, клапан давле-
ния и другие [1]. Одним из важнейших элементов является гидродинами-
ческий трансформатор (ГДТ). Для этого необходимо подробное математи-
ческое описание особенностей функционирования ГДТ на различных ре-
жимах работы. После получения математического описания показателей 
оценки технического состояния ГДТ при различных вариантах значений 
диагностических параметров необходимо выявить закономерности и учет 
их в алгоритмах диагностирования. 

Основным элементом, снижающим надежность ГДТ, является муфта 
свободного хода (МСХ). В процессе эксплуатации МСХ может выходить 
из строя. Выход из строя МСХ приводит либо к исключению возможно-
стей стопорения реакторных колес, либо к заклиниванию роликов МСХ и 
полной блокировке колес реактора, и, как следствие, ГДТ не выходит на 
режим гидродинамической муфты (ГДМ) на высоких значениях переда-
точного отношения. В этом случае поток жидкости разбивается о них не 
доходя до лопаток турбинного колеса и КПД стремительно падает. В от-
сутствие возможности стопорения реакторного колеса на режимах транс-
формации момента ГДТ переходит в ГДМ, не трансформируя момент. И 
хотя ГМП продолжает выполнять свои функции, показатели эффективно-
сти выполнения транспортной работы резко снижаются (уменьшается про-
изводительность, возрастает расход топлива). 

Предложенные алгоритмы определения технического состояния ГДТ, 
реализованные в принципиально новой системе диагностирования ГДТ, 
обеспечивают своевременную оценку фактического технического состоя-
ния. 
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По объему производства и степени потребления эпоксидные связую-
щие занимают важное место в мировой промышленной индустрии и нахо-
дят широкое применение в различных отраслях потребления. Однако вме-
сте с положительными технологическими и эксплуатационными свойства-
ми эпоксидные смолы обладают существенными недостатками – высокая 
воспламеняемость, горючесть и хрупкость, что ограничивает области их 
использования. 

Целью работы является рецептурная модификация эпоксидных смол, 
обеспечивающая повышение их физико-химических и деформационно-
прочностных свойств, с использованием в качестве модификатора-
замедлителя горения – Fyrolflex (FF) и высокоэффективного наполнителя – 
охры. 

Определено оптимальное количество вводимого FF в эпоксидную 
смолу (40 масс. ч.), обеспечивающее повышение физико-механических 
свойств композита, а также повышающее (с 19 до 28 % объемных) кисло-
родный индекс по сравнению с немодифицированной эпоксидной смолой, 
таким образом, разработанный материал не поддерживает горение на воз-
духе и относится к классу трудновоспламеняемых. 

Введение охры как в качестве структурирующей добавки (0,5 масс. 
ч.), так и в качестве наполнителя (75 масс. ч.) позволило повысить физико-
механические свойства композита. Доказано, что охра оказывает влияние 
на процессы структурообразования эпоксидной композиции, что проявля-
ется в сокращении продолжительности гелеобразования с 27 до 17–22 мин 
и продолжительности отверждения с 38 до 29–30 мин, при этом отмечено 
повышение максимальной температуры отверждения с 88 до 96–99 0С. До-
казано, что введение охры в эпоксидный композит обеспечивает повыше-
ние термостойкости композита, что проявляется в смещении начальной 
температуры основной стадии деструкции в область более высоких темпе-
ратур (с 230 до 240–245 0С), при этом также отмечено повышение выхода 
карбонизованных структур с 54 до 58–76 %. 

Таким образом, охра может служить эффективным наполнителем, 
придавая эпоксидному композиту улучшенные эксплуатационные свой-
ства.  


