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Систематизированы исследования по улучшению эксплуатационных 

свойств модифицированных ЭКМ-систем, учитывая специфику их форми-
рования. На примере смолы ЭД-20, отвердителя ПЕПА, модификаторов и 
комплекса функциональных наполнителей обоснованы пути управления 
трибологическими свойствами ЭКМ. Исследования [1] показали, что ак-
тивное тепловое воздействие при структуризации ЭКМ-систем в зоне мак-
симально допустимых для эпоксидной компоненты температур способ-
ствует стабилизации функционирования трибосистемы, в частности, при 
интенсификации процесса трения. Зафиксировано повышение термостой-
кости ЭКМ, поскольку присутствующие в композиции модификаторы иг-
рают функцию поверхностных барьеров, замедляя процессы термоокисли-
тельной деструкции. Разработанные ЭКМ-системы работоспособны в 
условиях сухого трения при значении критерия Рv  3 МПа∙м/с. При опти-
мальных условиях фрикционной нагрузки на поверхности контртела фор-
мируется пленка переноса со стабильной морфологией и отличительными 
от контактирующих материалов свойствами, что подтверждается методами 
ДТА и ИК-анализа, фрактографическими исследованиями.  

Проанализированы методы регулирования трибологических свойств 
ЭКМ при использовании различного качественного и количественного со-
става модификаторов и наполнителей, а также при применении термиче-
ского и физического модифицирования показаны основные варианты 
управления процессами структурирования разработанных полимерных 
композитов, которые в конечном итоге трансформируются в их свойствах. 
Разработаны предложения по использованию созданных материалов три-
ботехнического назначения в условиях эксплуатации. 
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Предлагаемая технология позволяет эффективно управлять вязкостью 

цементоводных композиций, обеспечивающих, в основном, подвижность 
бетонных смесей. Отдельное приготовление цементоводной композиции в 
скоростном смесителе с последующим ее смешиванием с заполнителем в 
простом бетоносмесителе в корне изменяет приоритеты технологии произ-
водства бетонной смеси. Обосновывается возможность такой раздельной 
технологии оптимизирование режимов скоростного смешивания и отдель-
ное приготовление высококонцентрированных цементосодержащих сус-
пензий в условиях интенсивных гидродинамических воздействий.  

Особое внимание уделяется изучению влияния содержания суперпла-
стификатора поликарбоксилатного типа Релаксол-Супер ПК, микрокрем-
незема и полипропиленовой фибры на эффективную вязкость цементосо-
держащей суспензии. Приведен сравнительный анализ влияния входных 
рецептурных факторов на ее значение. Установлено, что механоактивация 
цементосодержащей суспензии в присутствии Релаксол-Супер ПК приво-
дит к предельному разрушению ее начальной структуры, что необходимо 
для равномерного распределения микрокремнезема и полипропиленовой 
фибры в объеме.  

Выявлено влияние рецептурных факторов на механические характе-
ристики СУБ за результатами 3-х факторного эксперимента с уровнями ва-
рьирования факторов (содержание в вяжущем): Х1 = 0,5 ± 0,5 % – полипро-
пиленового волокна; Х2 = 5 ± 5 % – микрокремнезема;     Х3=1,0 ± 0,5 % – 
Релаксол-Супер ПК. 

Показано, что интенсивная раздельная технология изготовления само-
уплотняющихся бетонных смесей обеспечивает получение СУБ с прочно-
стью при сжатии в 28-и дневном возрасте не менее 55 МПа и улучшает его 
характеристики истираемости и ударной прочности. 
  


