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Нередко современное машиностроение использует привод технологи-
ческого оборудования на базе редукторов, имеющих передаточные отноше-
ния, определяемые значениями в сотни и тысячи. При этом актуальной за-
дачей остается сокращение массы и габаритов привода. 

Для привода круговой подачи при сварке ресивера был разработан 
трехступенчатый редуктор, рассчитанный на передаточное отношение  

U = 1000. Передаточное отношение одной ступени составляет u = 10.  
Практика показала, что при небольших нагрузках целесообразно про-

ектировать редуктора с одинаковыми передаточными отношениями ступе-
ней и с плунжерами одинакового размера.  

На начальном этапе принимают диаметр шаровых плунжеров из сооб-
ражений минимизации диаметральных размеров деталей зацепления и их 
технологичности. Чаще всего вначале принимают шары диаметром  

DШ = 5–15 мм. Затем этот диаметр уточняется.  
Определяем число плунжеров n в зависимости от числа периодов цен-

трального колеса z2 и желаемого направления вращения ведомого вала. 
При n = z2 - 1 направление вращения ведущего и ведомого валов сов-

падет, при n = z2 + 1 вращение разнонаправлено.  
Значение эксцентриситета е, определяющего амплитуду периодическо-

го профиля центрального колеса и деталей зацепления, определим по фор-
муле: 

 

е = DШ / 4. 
 

По результатам проверочного расчета на контактную прочность кор-
ректируют первоначально принятый диаметр плунжеров и выбранные диа-
метральные размеры деталей. 

Радиально-плунжерный редуктор используется в приводе круговой по-
дачи станочного приспособления для фрезерования цилиндрических пазо-
вых кулачков. Редуктор имеет три ступени и рассчитан на передаточное 
отношение 4096. Он отличается весьма малыми габаритными размерами  

B x H x L = 125 x 125 x 210. Передаточное отношение одной ступени u = 16. 
Практическое применение и эксплуатационные испытания шариковых 

радиально-плунжерных редукторов показали их высокую надежность, эф-
фективность и низкие массогабаритные показатели.   
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Судьба разрушения не пощадила здание Свято-Алексеевского храма в 

г. Байрам Али (Туркмения). В 90-х гг. ХХ в. группой специалистов ОИСИ 
(ОГАСА) было выполнено комплексное обследование архитектурного и 
технического состояния памятника. Начиная с 1920 г. началось постепен-
ное разрушение Храма. Сначала были снесены кресты, купола, деревянные 
конструкции покрытия. Помещения храма использовались как столовая и 
склады, а во время войны как лагерь для военнопленных. Объемно-
планировочное решение храма представлено схемой зального типа с че-
тырьмя перекрестными арками. С восточной стороны храма выступает ап-
сидная часть, с западной части имеется лестница с выходом на второй 
этаж, где расположены хора. Вся верхняя часть стропильной системы и 
кровля утрачены. При визуальном обследовании было обнаружено ряд 
трещин в несущих элементах, были установлены фиксирующие маяки     
(60 шт.). Часть пристроенных позже помещений были раскрыты и очище-
ны. При дальнейшем тщательном обследовании оказалось, что в этой ча-
сти здания расположен частично сохранившийся подземный переход. При 
темпорировании подземной части перехода дальнейшая деформация стен и 
раскрытие трещин прекратились. Изучив результаты визуально-
инструментального обследования и архивные материалы, сотрудниками 
ОИСИ (ОГАСА) был разработан научно-реставрационный отчет. Для уси-
ления деформированных несущих стен отдельные трещины зачеканива-
лись цементно-песчаным раствором из расширительного цемента, или вы-
полнялась перекладка части стены с применением более прочного раство-
ра чем в старой кладке. Для повышения устойчивости стен в проекте было 
рекомендовано применение горизонтальных тяжей, концы которых имели 
винтовую нарезку и пропускались в заранее просверленные отверстия в 
несущих стенах. Окончательное натяжение производят (муфтами с двой-
ной резьбой) в средней трети длины тяжа с помощью динамометрического 
ключа. Научно-реставрационный отчет о восстановлении Свято-
Алексеевского храма в г. Байрам Али был сдан в министерство культуры 
Туркмении и после прохождения экспертиз на данный момент успешно 
реализован. 
 


