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Кредитные ресурсы для финансирования долгосрочных активов – 
технологического оборудования для производства фаршированных оливок 
в размере 200 000 долларов; срок пользования кредитом составляет три го-
да; плата за пользование средствами кредита составляет 10,1 % годовых, 
плата за страхование кредитных ресурсов и экспортных рисков уплачива-
емая страховой компании «Белэксимгарант» составляет 1 % годовых.  

Простой срок окупаемости это период времени, по окончании которо-
го чистый объем поступлений (доходов) перекрывает объем инвестиций 
(расходов) в проект составляет 36 месяцев. Динамический срок окупаемо-
сти осуществляется по накопительному дисконтированному чистому пото-
ку наличности, учитывает стоимость капитала и показывает реальный пе-
риод окупаемости проекта. По данному проекту составляет 5 лет. 

Внутренняя норма доходности (ВНД) интегральный показатель, рас-
считываемый нахождением ставки дисконтирования, при которой стои-
мость будущих поступлений равна стоимости инвестиций (ЧДД=0). По 
проекту составляет 36 %. 

Индекс рентабельности (доходности) инвестиций составляет 1,02. Это 
значит, что на каждую единицу дополнительных инвестиций приходится 
0,02 единицы чистой текущей стоимости будущих денежных поступлений. 

Переплаты по кредиту составят 34 225 $. 
Основным рынком сбыта продукции компании ИООО «Вастега» яв-

ляется Российская Федерация. Конкурентами фирмы можно назвать пло-
доовощные консервы таких марок как D'Aucy, GreenGiant, 
GlobusKonzervipari и т.д.  

Приведённые маркетинговые исследования рынков сбыта продукции 
компании ИООО «Встега» позволили сделать ряд выводов: 

– сегодня эксперты говорят о том, что оливки и маслины стали 
доступны более широкой аудитории и практически вошли в повседневный 
рацион; 

– наибольшим спросом у российских потребителей пользуются 
фаршированные оливки. Среди наиболее популярных начинок – лимон, 
лосось, анчоус, перец; 

– в настоящее время, когда вследствие финансового кризиса и 
снижения доходов, интерес населения к маслинам и оливкам снизился, 
конкуренция среди компаний-производителей стала более жесткой, а 
вхождение на рынок новичков – более тяжелым. 

Для оценки рискованности проекта был применён анализ на 
чувствительность. За переменные факторы были приняты доходность 
проекта, бюджет проекта, ставка дисконтирования. Наиболее чувствителен 
проект к изменению доходности, минимальная чувствительность на 
изменение ставки дисконтирования (рис. 1). Однако проект имеет высокую 
чувствительность ко всем рассмотренным переменным параметрам, но они 
легко прогнозируются. Следовательно, предприятие должно применять 
мероприятия по снижению рисков, а именно проводить постоянный 
мониторинг рынков сбыта, расширять географию сбыта, повышать 
квалификацию персонала, создавать резервные фонда и фонды 
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В настоящее время существует большое количество исследований, 

посвященных механоактивации сырьевых материалов при производстве 
сухих строительных смесей и изучению происходящих при этом процес-
сов.  

Для механоактивации сырьевых материалов используются четыре ос-
новных вида установок:  

1) виброцентробежные мельницы;  
2) дезинтеграторы;  
3) виброактиваторы;  
4) высокоскоростные турбулентные смесители с деагломераторами. 
Предложен новый вид машин для помола, в основе его положен меха-

низм стержневого измельчения путем воздействия на частицы материала 
вибрационных звеньев определенного сечения (круглого, прямоугольного 
и т. д.). В разрабатываемой мельнице в качестве рабочего органа выбраны 
рессоры из-за их свойств, возвращаться в исходную форму, а также спо-
собности выдерживать большое количество циклов деформации и выдер-
живать большие ударные нагрузки. Для эффективной работы рессорной 
мельницы важно, чтобы ее рабочие элементы (рессорные пластины) со-
вершали вертикальные колебания заданной амплитуды и большой часто-
ты. 

Для подтверждения предположений об измельчении материала и ра-
бочем процессе мельницы, изготовили экспериментальную модель рессор-
но-стержневой мельницы, и провели испытания. В качестве обрабатывае-
мого материала в данной мельнице использовался мел. Разрушение мате-
риала проходило между лотком и пластиной. 

На основании этих и других экспериментальных и теоретических ис-
следований, дающих основание считать представленный тип мельницы 
перспективным видом оборудования для многих отраслей народного хо-
зяйства, разработан технологический проект стержневой мельницы для 
измельчения цементного клинкера, работающего как предизмельчитель 
при производстве цемента. В качестве рабочих элементов могут служить 
рессорные пластины или стержневые элементы. 
  


