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Электреты – электрические аналоги постоянных магнитов – находят 

широкое применение в различных сферах жизнедеятельности человека.  

Среди полимерных электретов меньше всего изучены электреты на 

основе термореактивных полимеров.  

В данной работе изучено влияние электромагнитных волн сверхвысо-

ких частот на электретные характеристики эпоксидных смол. Обработку 

композиций электромагнитными волнами сверхвысоких частот (СВЧ) 

осуществляли при варьировании мощности СВЧ печи от 100 до 750 Вт и 

времени воздействия излучения от 1 до 45 мин.  

В качестве смолы была выбрана эпоксидиановая смола марки ЭД-20 

как крупнотоннажный продукт с высокой адгезией. В качестве отвердите-

ля использовался полиэтиленполиамин. Смесь смолы и отвердителя нано-

сили на пленки из целлофана, полиэтилентерефталата, поливинилбутира-

ля, алюминиевой фольги и проводили отверждение эпоксидной смолы.  

Смола становится электретом в процессе отверждения за счет поляри-

зации Максвелла-Вагнера в результате смещения зарядов к границам раз-

дела фаз. 

Доказано, что химический состав используемой подложки влияет на 

процесс отверждения и электротехнические характеристики электретов. 

Композиты на основе целлофановой пленки и алюминиевой фольги обес-

печивают максимальную величину заряда электрета. Величина разности 

потенциалов поверхности колеблется от 0,1 до 5 В, а поверхностная плот-

ность зарядов составляет 10
-7

–10
-8

 Кл/м
2
.  

Установлено, что с увеличением мощности печи поверхностная плот-

ность заряда возрастает с -55 до 82 нКл/м
2
 (при мощности 750 Вт), а опти-

мальное время обработки смолы – 10–15 мин. 
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Ячеистые бетоны различных типов твердения относятся к числу 

наиболее масштабно применяемых композитов строительного назначения. 
Это обусловлено их высокими теплоизоляционными свойствами при со-
хранении приемлемых прочностных характеристик. Тем не менее, ряд не-
достатков таких материалов ставит задачи по разработке способов повы-
шения эффективности производства и применения ячеистых бетонов авто-
клавного и неавтоклавного твердения. 

В общем смысле все существующие способы совершенствования 
свойств конечного продукта в виде ячеистых материалов можно разделить 
на два больших подхода. В первом случае имеет место оптимизация тех-
нологических процессов. Второй подход предусматривает качественную 
корректировку состава смесей. Данный подход отличается широким раз-
нообразием способов оптимизации качества ячеистых бетонов, к числу ко-
торых относятся использование техногенного сырья [1]; активных моди-
фицирующих добавок; активация сырья и т.д.  

Так обоснована эффективность использования наноструктурирован-
ных модификаторов, полученных механоактивацией природного сырья 
различного состава в водной среде, для улучшения эксплуатационных 
свойств газобетона автоклавного твердения и пенобетона неавтоклавного 
твердения [2]. Введение таких добавок обеспечивает прирост прочности 
при использовании в существующих составах смесей, а также сохранение 
прочностных свойств при сокращении доли клинкерной составляющей. 

Работа выполнена в рамках реализации Программы развития опорно-
го университета на базе БГТУ им. В.Г. Шухова.  
 

СПИСОК ЛИТЕРАТУРЫ 
 

1. Володченко, А. Н. Повышение эффективности силикатных ячеистых ма-
териалов автоклавного твердения / А. Н. Володченко, В. В. Строкова // Вестн. 
Северо-Восточного федерального ун-та им. М. К. Аммосова. – 2017. – № 2 (58). 
– С. 60–69. 

2. Эффективность применения наноструктурированного вяжущего при по-
лучении ячеистых композитов / Н. В. Павленко [и др.] // Строительные материа-
лы. – 2012. – № 6. – С. 10–12.  


