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Футеровочные изделия, использующиеся в высокотемпературных 

тепловых агрегатах при производстве строительных материалов, выплавке 

металлов и т.д., с течением времени разрушаются под действием термиче-

ских и механических нагрузок. Остановка на ремонт и обслуживание теп-

ловых установок приводит, зачастую, к снижению показателей производи-

тельности труда, низкой эффективности работы предприятий. Использова-

ние покрытий, полученных по технологии самовоспламеняющегося синте-

за, способствует решению указанной проблемы.  

Весьма актуальной задачей является разработка защитных покрытий 

для поверхности футеровки, обеспечивающих высокую результативность  

их применения, сокращение цикла ремонтных работ, долговечность и низ-

кую стоимость. Целью настоящей работы является разработка составов и 

технологии получения огнеупорных покрытий методом СВС для защиты 

конструкционных элементов печей обжига на основе сложных алюмоси-

ликатных систем. В работе осуществлен подбор основных сырьевых мате-

риалов, в качестве которых выступали: алюминиевая пудра, легкоплавкие 

глины, каолин, электрокорунд, кварцевый песок, кремнефтористый 

натрий, отход производства глазури ОАО «Керамин», оксид железа (III), 

жидкое стекло. Исследования показали, что температура инициирования 

реакции СВС для рассматриваемых систем составляет 650–950 °С и зави-

сит от свойств выбранных реагентов, их дисперсности, соотношения ком-

понентов. 

В основе процесса лежит экзотермическое взаимодействие двух или 

нескольких химических элементов или соединений, протекающее в режи-

ме направленного горения. В результате окислительно-восстановительной 

реакции термохимического синтеза образуются муллитовые структуры, 

соответствующие химической формуле 3Al2O3·2SiO2. Образцы покрытий 

оптимального состава, полученных по технологии СВС, обладали следу-

ющим набором свойств: твердость по Моосу – 8,5; прочность при сжатии – 

71,09 МПа; водопоглощение – 24,49 %; открытая пористость – 34,66 %; 

ТКЛР – 6,14·10
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Безопасность на дороге – важнейший из факторов инфраструктуры 

транспорта. Нечеткая или стершаяся разметка может стать причиной ава-
рии, поэтому необходимо позаботиться о стойкости наносимых символов. 
Пластики для дорожной разметки предназначены для нанесения дорожной 
разметки на усовершенствованных дорожных покрытиях. Здесь выделают: 

– пластик холодного нанесения (ХП); 
– термопластик (ТП); 
– спрей-пластик (СП). 
Каждый из этих типов пластика имеет свои достоинства и свои осо-

бенности применения. Пластиковые материалы, в отличии от краски для 
разметки, отличаются повышенной износостойкостью и лучше переносят 
как физические нагрузки, так и погодные явления – жару, мороз, повы-
шенную влажность. Дорожная разметка пластиком отличается повышен-
ной эластичностью, сопротивлением к теплу и морозоустойчивостью, та-
ким образом, она прослужит намного дольше. 

Если принять, что разметку, нанесенную эмалью, приходится обнов-
лять один раз в шесть месяцев, разметку пластиковыми материалами – 
один раз в 3 года, то нетрудно посчитать количество средств, затраченных 
на проведение работ. Расчет будем вести на 10 км дороги 3–4 категории, 
при ширине полосы нанесения 10 см. Примем средние данные о количе-
стве материала и их стоимость: 

– краска(эмаль) – 7 р./кг; 1 т/10км; 
– ТП – 4,20 р./кг; 13 т/10км; 
– ХП – 7,60 р./кг; 11 т/10км. 
Рассчитаем: 

– эмаль:         
  

 
        р./3г.; 

– ТП:                  р./3г.; 
– ХП:                  р./3г.. 
Если учесть трудозатраты на проведение работ, то можем сделать вы-

вод, что нанесение разметки пластиком более экономично. 
  


