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Укрепление основания дорожных одежд с помощью вводимых в грунт 

добавок в данный момент является актуальным направлением в дорожном 

строительстве. Предлагаемая технология по своим характеристикам не 

только соизмерима с традиционной технологией устройства основания до-

рожной одежды (щебень и песок), но и имеет ряд преимуществ. В качестве 

основных плюсов укрепления грунтов для создания конструктивного слоя 

дорожной одежды можно выделить увеличение срока службы земляного 

полотна и уменьшение стоимости дорожно-строительных работ. 

Материал, получаемый смешением грунта, вяжущего компонента, до-

бавок и воды принято называть грунтобетон. В настоящее время известно 

много способов производства грунтобетона, в которых варьируется как 

технология производства работ, так и его состав. 

Детальный анализ известных технологий показал, что наиболее эф-

фективной технологией получения является введение цемента в качестве 

вяжущего компонента при параллельном добавлении стабилизатора в 

грунтобетонную смесь. 

Грунты земляного полотна, используемые в качестве основного ком-

понента грунтобетонной смеси, в основном представлены глинистыми и 

песчаными индивидами. В соответствии с нормативными документами их 

использование регламентируется такими показателями как число пластич-

ности и гранулометрический состав. 

Установлено, что знание минерального состава является также обяза-

тельным. Необходимо проводить изучение составляющих грунт глинистых 

минералов для изучения прочих важных параметров, таких как набухае-

мость, усадка, пластичность, липкость, удельный вес и тиксотропность 

глин. Без четкого понимания минерального состава трудно понять и объ-

яснить названные свойства. 

Таким образом, необходимо отметить важность такого направления 

развития дорожного материаловедения как создание прочных и устойчи-

вых к разрушениям грунтобетонов как конструктивного слоя дорожных 

одежд. 
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Целью научно-исследовательской работы является установление за-

кономерностей миграции вредных веществ из глазурных покрытий в мо-

дельные среды и определение влияния концентрации и природы основных 

элементов на величину миграции с целью разработки составов для получе-

ния безопасных глазурных покрытий с высоким комплексом декоративно-

эстетических характеристик. 

С целью получения глушеных глазурных покрытий для декорирова-

ния майоликовых изделий выбрана система, включающая следующие ок-

сиды, мас. %: SiO2 55–59; B2O3 12–16; ZnO 4–8 при постоянном содержа-

нии Al2O3, ZrO2, CaO, K2O и Na2O, составляющем 25 мас. %.  

Варка фритт проводилась при максимальной температуре 1450±10 °С. 

Получение глазурных суспензий осуществлялось путем совместного мок-

рого помола синтезированных фритт, огнеупорной глины Веско-Гранитик 

и калиевой селитры в соотношении 1 : 0,13 : 0,008 соответственно. Полу-

ченные суспензии наносились на внутреннюю часть полуфабриката майо-

ликовых изделий, прошедших утильный обжиг, и подвергались политому 

обжигу при температурах 1020, 1050 и 1080 °С. 

Визуальная оценка качества глазурей показала, что в рассматриваемой 

системе формируются качественные белые блестящие покрытия, характе-

ризующиеся равномерной растекаемостью и хорошей укрывистостью.  

Определено, что в интервале температур 1020–1080 °С протекает ак-

тивный процесс кристаллизации, с ростом температуры наблюдается зако-

номерное увеличение количества кристаллических образований с одно-

временным уменьшением содержания стекловидной фазы. Структура гла-

зурей достигает максимальной однородности и равномерности распреде-

ления кристаллических образований при 1080±5 °С, что обеспечивает вы-

сокие показатели декоративных и эстетических характеристик покрытий. 

В системе K2O–Na2O–СaO–ZnO–Al2O3–B2O3–SiO2–ZrO2 разработаны 

составы глушеных глазурных покрытий, обладающие требуемым комплек-

сом физико-химических свойств и декоративно-эстетических характери-

стик, а также миграцией ионов B, Al и Zn, позволяющей использовать их 

для декорирования майоликовых изделий, контактирующих с пищевыми 

продуктами.  


