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Известно, что измельчаемый в пресс-валковом измельчителе (ПВИ) 

материал после обработки давлением между валками отличается от исход-

ного: имеет форму в виде спрессованных пластин, а его частицы – микро-

дефектную структуру. Далее производится доизмельчение в шаровой 

мельнице.  

Проведенные исследования на экспериментальной установке, вклю-

чающей в себя ПВИ и шаровую мельницу, оснащенную лопастными энер-

гообменными устройствами (рис. 1), при помоле клинкера и добавок, под-

твердили высокую эффективность их использования.  
 

 
 

Рис. 1. Пресс-валковый измельчитель и шаровая мельница, оснащенная 

энергообменными устройствами: 1 – ПВИ; 2 – барабан;3 – лопость двойного 

действия; 4 – лопастной эллипсный сегмент 
 

Производительность мельницы возросла на 40 %. Такое увеличение 

обосновано не только за счет предварительного измельчения в ПВИ мате-

риалов, но и за счет большей работы совершаемой мелющим телам в ша-

ровой мельнице. 
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Уровень технологической оснащенности оборудованием и инстру-

ментом, являющейся одной из составляющих производственно-
технологической базы (ПТБ) организаций автосервиса (ОАС), существен-
но влияет на производительность труда, культуру производства, улучше-
ние условий труда персонала ОАС, защиту окружающей среды и ресурсо-
сбережение. Эффективность этой части ПТБ при проектировании постов и 
участков ОАС оценивается показателями механизации производственных 
процессов ТО и ТР автомобилей. 

Технологическое оборудование, предназначенное для ОАС, достаточ-
но разнообразно по номенклатуре, назначению, рабочим процессам, тех-
ническим параметрам, технологическим и конструктивным характеристи-
кам, приводным устройствам, делится на постовое, участковое, специали-
зированное отраслевое, общепромышленное. При проектировании ОАС 
технологическое оборудование чаще всего распределяется на группы по 
функционально-технологическим признакам, по типу привода, по техноло-
гическим возможностям, по уровню автоматизации [1, 2]. 

С целью уменьшения сроков разработки проекта ОАС, повышения 
показателей механизации выполнения технологических операций по ТО и 
ТР автомобилей на постах и участках, необходимо решить задачу подбора 
технологического оборудования, с использованием его конструктивных 
особенностей, функционального назначения, стоимости и других критери-
ев.  

Цель работы: по результатам выполненного обзора и анализа суще-
ствующих методов выбора технологического оборудования, разработать 
методику подбора технологического оборудования для постов и участков 
при проектировании  ОАС. 
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