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Изготовление сварных конструкций из закаливающихся теплоустой-

чивых сталей связано с необходимостью выполнения термической обра-

ботки сварных соединений с целью снижения остаточных напряжений и 

отпуска закалочных структур. В процессе нагрева или выдержки в опреде-

ленных интервалах температур в сварных соединениях возможно образо-

вание отпускных трещин. Более склонным к образованию трещин является 

металл околошовной зоны сварных соединений, участки которой в резуль-

тате нагрева закаляются и приобретают грубозернистую структуру. 

Появление трещин связано с наличием в составе металла карбидооб-

разующих элементов, а также с мартенситом образующимся при быстром 

охлаждении сварного соединения, при распаде которого во время отпуска 

происходит неоднородное распределение деформаций. 

Склонность к закалке мартенситно-ферритных сталей является одним 

из металлургических факторов придающих им жаропрочные свойства. По-

этому при их сварке необходимо применять предварительный и сопут-

ствующий подогрев. 

К металлургическим факторам, вызывающим снижение прочности и 

пластичности межфазных границ, можно отнести неоднородное распреде-

ление химических элементов. 

Известно, что образование δ-феррита в структуре сварных соединений 

мартенситно-ферритных хромистых сталей приводит к снижению ударной 

вязкости, высокотемпературной пластичности и склонности к появлению 

холодных трещин. 

С целью обеспечения удовлетворительной свариваемости максималь-

ное содержание углерода в сварных швах теплоустойчивых сталей с со-

держанием ~9%Cr ограничено уровнем примерно 0,12 %.  

Наличие водородного фактора оказывает существенное влияние на 

сопротивляемость образованию трещин в сварных соединениях 9 %-й  

хромистой мартенситно-ферритной стали. 

Механические и технологические свойства мартенситного металла за-

висят от степени распада исходного закаленного твердого раствора.   
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В настоящее время во многих странах мира наблюдается повышение 

интереса к возобновляемым источникам энергии. Это связано с непрерыв-

но уменьшающимися запасами ископаемых энергоносителей, ухудшением 

экологии, связанным с газовыми выбросами, приводящими к парниковому 

эффекту, а также стремлением многих стран к энергонезависимости и 

энергобезопасности. Одним из таких источников энергии является древе-

сина. Переработка отходов лесозаготовок при помощи мобильных рубиль-

ных машин является одной из наиболее доступных и в то же время эффек-

тивных технологий переработки древесины на топливную щепу.  

Анализ существующих конструкций и предложений авторов позволи-

ло разработать новый вариант мобильной рубильной машины на базе шас-

си форвардера с возможностью автономного использования рубильного 

модуля. 

Данная машина удовлетворяет природно-производственным условиям 

Республики Беларусь. Она базируется на шасси с колесной формулой 4К4, 

имеет раму с шарнирно-сочлененным исполнением и включает два моду-

ля: тяговый и технологический. Тяговый модуль включает в себя двигатель 

и кабину оператора, а технологический – рубильную установку с автоном-

ным двигателем и гидроманипулятор для подачи сырья. Тяговый модуль 

позволяет машине быть самоходной и самостоятельно перемещаться по 

лесосеке и на небольшие расстояния по дорогам общего пользования. 

Разработанная конструкция машины позволит изменить технологиче-

ский процесс заготовки древесины и ее измельчения. Данная машина из-

мельчает щепу и самостоятельно собирает сырье для переработки в труд-

нодоступных лесных условиях, что значительно снижает себестоимость 

переработки и измельчения сырья, а также способствует  повышению про-

изводительности, эффективности и расширению технических возможно-

стей. 


