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Изменения температуры серийных и подшипниковых узлов 305А 

производства ОАО «Минский подшипниковый завод» с магнетронным 
покрытием из нитрида циркония толщиной 1 мкм в начальный период 
стендовых испытаний представлен на рис. 1 (частота вращения 
внутреннего кольца 6000 мин

-1
, величина радиальной нагрузки 6000 Н) [1]. 

 

 
 

Рис. 1. График изменения температуры наружного кольца подшипника 
305А во время стендовых испытаний 

 

Согласно полученным результатам, пиковое значение температуры 
наружного кольца достигалось серийными подшипниками спустя 30 
минут, упрочненными – спустя 40 мин после начала испытаний. Разницу 
во времени при достижении подшипниками температурного максимума 
можно объяснить особенностями протекания процесса приработки, 
длительность которой находится в зависимости от микротвердости 
взаимодействующих поверхностей.  

Из приведенных результатов измерения температуры наружных колец 
при стендовых испытаниях, в период приработки, средняя температура 
подшипников с вакуумно-пламзенным упрочнением тел качения нитридом 
циркония на 9–12 % ниже, чем у серийных.  
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Экспериментальная установка для удаления влаги из сырьевого мате-

риала (рис. 1) состоит из рамы 1, корпуса воздуховода из оцинкованной 

листовой стали 2, опоры-площадки 3 с закрепленным двигателем 4, приво-

дящим в движение молотковый измельчитель 5, генератором воздушного 

потока, представленном в виде двигателя 6 и крыльчатки 7, при этом за-

грузка сырьевого материала будет осуществляться через загрузочный люк 

8, а удаление обработанного материала через люк для выгрузки 9. Цель со-

здаваемой экспериментальной установки заключается в проведении экспе-

римента по определению степени влияния обозначенных факторов на про-

цесс механического срыва влаги, в числе которых: скорость воздушного 

потока, линейная скорость вращения измельчителя 5 и выходные характе-

ристики подготовленного материала, т. к. влажность и средняя крупность 

частиц. 
 

 
 

Рис. 1. Экспериментальная установка для удаления влаги из сырьевого ма-

териала 

  


