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 Контактная рельефная сварка (далее – КРС) все более часто вытесняет 

дуговую сварку плавлением при получении малогабаритных узлов, а также 
листовых соединений лифтов, мотоциклов, автомобилей, вагонов и т. д.          
Это связано с повышенной производительностью процесса КРС, а также 
возможностью получения прочных соединений в случае отклонений 
параметров режима сварки от значений, рекомендуемых в литературе. 
Деформация металла в контакте «деталь-деталь» в осевых и радиальных 
направлениях при КРС в 10–15 раз более интенсивная, чем при контактной 
точечной сварке, что позволяет обеспечивать высокую прочность 
соединений при пониженном тепловложении в межэлектродную зону 
(относительно расчетных значений). 
 При этом имеющаяся в литературе по сварке давлением информация 
касательно структур формируемых рельефных соединений указывает на то, 
что лишь наличие общей зоны взаимного расплавления металла                     
(в процессе их формирования) с последующей кристаллизацией в виде 
литого ядра обеспечивает прочность соединений, соответствующую их 
разрушению по основному металлу. 
 Однако, как показывает практика, прочные рельефные сварные 
соединения при сварке на режимах, указанных в литературе, очень часто 
разрушаются хрупким срезом по твердой кольцевой зоне без признаков 
взаимного расплавления металла. 
 Способы сварки давлением, по своей сущности очень близкие к 
процессу КРС, также обеспечивают формирование прочных соединений как 
с взаимным расплавлением металла деталей, так и без него. При контактной 
точечной сварке речь идет о наличии общей зоны взаимного расплавления 
металла деталей, при контактной стыковой сварке сопротивлением –               
о формировании соединения в твердом состоянии, при контактной 
стыковой сварке оплавлением – соединения формируются с подплавлением 
поверхностных слоев металла деталей. 
 Микроанализ макрошлифов рельефных соединений, а также оценка 
функций кривых, описывающих площадь контакта «деталь – деталь», 
позволят установить момент возникновения и динамику роста общей зоны 
соединения конкретной структуры (отличной от общепринятой) при КРС на 
режимах, рекомендуемых в литературе. 
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Станция обезжелезивания воды предназначена для удаления из воды 

железа Fe 2- и 3-валентного (до 10 мг/дм3), сероводорода, марганца.  
Перспективным направлением автоматизации работы станций 

обезжелезивания является разработка автоматизированных систем 
управления для оперативного контроля и управления процессом 
обезжелезивания на основе использования программируемых логических 
контроллеров (ПЛК). 

Управление погружными насосами артезианских скважин 
осуществляется щитами управления на базе преобразователей частоты для 
плавного запуска, а также поддержания уровня производительности 
артскважины и предупреждения перегрузки станции обезжелезивания. 
Автоматизация и диспетчеризация работы артезианских скважин 
выполняется на базе программируемого технологического контроллера 
типа ПЛК-150. Автоматическое и диспетчерское управление артезианскими 
скважинами, а также контроль работы и диспетчеризация станции 
обезжелезивания осуществляется блоком управления станции 
обезжелезивания. Предусматривается включение и выключение 
артезианских скважин в зависимости от уровня воды в резервуарах. 

Блок управления станции обезжелезивания базируется на 
программируемом логическом контроллере ПЛК 150 (Овен) и выполняет 
функцию сбора и первичной обработки технологических параметров 
работы станции обезжелезивания и передачи параметров работы насосных 
станций над артскважинами на диспетчерский пункт. 

Предусмотренные контролируемые параметры насосных станций над 
артскважинами: затопление колодца; расход воды (мгновенный 
усредненный); доступ в колодец; работа насоса; режим управления 
автоматический; аварийное отключение насоса; сухой ход насоса; авария 
питания контроллера; давление на выходе. 

Предусмотренные контролируемые параметры станции 
обезжелезивания: давление на входе станции; расход чистой воды в РЧВ; 
расход сырой воды от скважин; работы установки обеззараживания; 
затопление павильона станции обезжелезивания; доступ в павильон; авария 
питания контроллера (переход на автономное питание). 

 


