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Создание новых типов передач вызвало необходимость определения 

кинематических характеристик передач в сборе. 

Стенд для контроля кинематической точности передач (патент           

РБ № 4858) содержит установленный на общем основании привод (элек-

тродвигатель) и нагружатель (электромагнитный тормоз), связанные с ве-

дущим и ведомым валами исследуемой передачи. На этих валах установ-

лены датчики частоты вращения, сигналы от которых обрабатываются 

ЭВМ с интерфейсом аналогового ввода информации. К обмотке возбужде-

ния электромагнитного тормоза подключается источник регулируемого 

напряжения или генератор случайных сигналов. На ведущем валу контро-

лируемой передачи установлен маховик. Датчики частоты вращения веду-

щего и ведомого валов передачи выполнены в виде фотоэлектрических 

преобразователей. Диски фотоэлектрических преобразователей снабжены 

отверстиями одинакового диаметра, расположенными на окружности с по-

стоянным угловым шагом.  

Устройство для контроля кинематической точности передач (патент 

РБ № 4359) содержит  контролируемую и эталонную передачу с точным 

передаточным отношением, равным передаточному отношению контроли-

руемой передачи. Оно включает ведущий и ведомый диски, измерительное 

индикаторное устройство для определения разности между углами поворо-

та ведомых валов контролируемой и эталонной передачи. Ведомый диск 

эталонной передачи закреплен на ведомом валу контролируемой передачи. 

Измерительное устройство выполнено подвижным в направлении, перпен-

дикулярном к оси ведомого вала и совпадающим с направлением движе-

ния индикаторного наконечника. Цилиндрические поверхности дисков 

эталонной передачи связаны с подвижным основанием измерительного 

устройства и измерительным наконечником индикатора. 

Эталонную передачу в устройствах для контроля кинематической 

точности можно выполнить в виде винтовой передачи (патент РБ № 4359) 

или в виде источника постоянного напряжения (патент РБ № 4341).  

В представленных устройствах возможно использование преобразова-

теля крутящего момента (патент РБ № 6710).  
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Контроль влажности присутствует в производственном контроле при 

получении большого ассортимента продукции различного назначения.  
Методы определения влажности традиционно являются достаточно 

длительными и трудоемкими, поскольку основаны на гравиметрии. Однако 
при осуществлении операционного контроля необходимо экспресс-
определение массовой доли влаги в продукции в целях оперативного варьи-
рования параметров технологического процесса. Экспрессность также важна 
и при проведении приемочного контроля массово выпускаемой продукции, 
так как данный показатель используется в большинстве стандартов на проду-
кцию различного назначения. В связи с этим, в настоящее время, на рынке 
средств измерений появились анализаторы, которые позволяют быстро и то-
чно проводить измерения данного показателя.  

Существуют различные их виды: кондуктометрические, диэлькометри-
ческие, ЯМР- и СВЧ-анализаторы. При этом наиболее часто в лабораториях 
можно встретить ИК-анализаторы. Использование анализаторов в приемоч-
ном контроле требует разработки и подготовку к процедуре метрологическо-
го подтверждения пригодности методики выполнения измерений, что было 
реализовано в данной работе применительно к рыбной продукции, которая 
характеризуется большим диапазоном варьирования показателя влажности.  

Следует отметить, что при ее разработке особое внимание уделялось 
подбору условий для измерений (температура, масса) с учетом природы объ-
екта. Планирование и обработка экспериментальных данных осуществлялись 
в соответствии с требованиями СТБ ISO 5725. 

Использовано 5 уровней (сапа солено-сушеная, чехонь вяленая, мойва 
холодного копчения, палтус подкопченный, салака копчено-провесная).  

Рассчитаны показатели точности разработанной методики: среднеквад-
ратическое отклонение – 0,2 %, предел повторяемости – 0,56 %, среднеквад-
ратическое отклонение – 0,34 % и предел промежуточной прецизионности – 
0,95 %. 

Установлено, что по показателям точности разработанная методика не 
уступала стандартизированной. Она внедрена на ОАО «Белрыба», что подт-
верждается актом внедрения. 

Таким образом, можно рекомендовать ИК-анализаторы влажности к 
широкому применению в производственном контроле рыбной продукции, 
в т. ч. приемочном.  


