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В настоящее время 3D-геометрическое моделирование занимает клю-
чевую позицию в процессе проектирования различного назначения маши-
ностроительных изделий, в частности, режущего инструмента.  

В первую очередь трудоемкость конструкторской и технологической 
подготовки производства фрез с использованием 3D-печати в значитель-
ной степени сокращает несколько этапов подготовки производства.  

Технология трехмерной (FDM) печати позволяет получать достаточно 
точные геометрические модели блочно-модульной торцовой фрезы для 
дальнейшей оценки эргономических и аэродинамических свойств; необхо-
димое количество времени и материалов на их изготовление представлено 
на рис. 1. Следует определить преимущества и недостатки технологии 
сборки, а также могут ли быть они изготовлены в инструментальных цехах 
отечественных машиностроительных предприятий. 

Применение 3D-парамет-
рических моделей деталей кон-
струкции торцовых фрез явля-
ется существенным резервом 
повышения эффективности про-
ектирования в среде CAD-сис-
темы, а также изготовление на 
примере макета блочно-мо-
дульной торцовой фрезы при-
водит к сокращению длитель-
ности технической подготовки 
производства, снижению себе-
стоимости, повышению гибко-
сти и конкурентоспособности 
торцовых фрез, выбору и опти-
мизации конструктивных эле-
ментов из спроектированных 
ранее на стадии разработки. 

Рис. 1. Время и материалы для печати на 
3D-принтере Mojo 
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